MANUAL DE INSTALACION
Y DE USUARIO

Bomba de calor scroll refrigerada por aire de tipo inverter
R32

NOTA IMPORTANTE: LJ

Muchas gracias por comprar nuestro aparato de aire acondicionado.
Antes de utilizar el aparato de aire acondicionado, lea atentamente este manual y consérvelo para consultarlo en el futuro.
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ACCESORIOS

Componentes de prueba

L el Gl e Belon S (e 6 - Manual de instalacion del
salida total de agua controlador cableado
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Forma g (
\/
Finalidad / Uso para la instalacion (solo se necesita para ajustar el médulo principal)

1 INTRODUCCION

1.1 Introduccion de la unidad

La bomba de calor scroll refrigerada por aire, que utiliza aire como fuente de calor y frio y agua como medio de transferencia de calor, es un aparato
de aire acondicionado comercial muy adecuado para hoteles, pensiones, hospitales, edificios de oficinas y otros tipos de edificios. Cada unidad esta
equipada con compresores scroll herméticamente sellados de marca de renombre internacional, intercambiador de calor de placas de alta eficiencia,
intercambiadores de calor de aletas, ventiladores de flujo axial de alta eficiencia y bajo nivel de ruido, valvulas de expansion electronica y centros de
control por microordenador como sus principales componentes. El principio de funcionamiento de la refrigeracion es el siguiente: el compresor aplica
energia al vapor refrigerante, aumentando su presiéon y temperatura. Posteriormente, a través de procesos de condensaciéon y regulacion, se
transforma en liquido refrigerante de baja presién y baja temperatura que se transforma en vapor dentro del intercambiador de calor de placas
(evaporador). De forma simultanea, absorbe calor del entorno circundante (el medio refrigerante, como el agua enfriada), reduciendo asi la
temperatura del medio refrigerante y consiguiendo una refrigeracién artificial. El principio de funcionamiento de la calefaccion es el contrario, donde el
vapor de refrigerante calentado y comprimido en el intercambiador de calor de placas (condensador) intercambia calor con el agua y se condensa,
pasa por regulacion, se evapora y finalmente vuelve al compresor, mientras que el agua que intercambia calor con el refrigerante en el condensador
gana calor y se convierte en agua caliente, consiguiendo la funcion de calefaccién.

1.2 Condiciones de uso de la unidad

1) La tensién estandar de alimentacion es 380-415 V, 3N~50 Hz, la tensiéon minima permitida es 342 V y la maxima, 456 V.

2) Para mantener un mejor rendimiento, utilice la unidad con la siguiente temperatura exterior:
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Fig. 1-1-2 Rango de funcionamiento de la calefaccion

El modo de baja temperatura del agua de salida puede ajustarse con el controlador cableado; consulte el Manual de funcionamiento (seleccione
«CONTROL DE BAJA TEMPERATURA DEL AGUA DE SALIDA» en la pagina «<MENU DE SERVICIO») para obtener mas informacion. Si la funcién
de baja temperatura del agua de salida es efectiva, el rango de funcionamiento se extendera a la zona de sombra. Cuando la temperatura del agua de
ajuste es inferior a 5 °C, debe afiadirse liquido anticongelante (concentracién superior al 15 %) al sistema de agua; de lo contrario, la unidad y el
sistema de agua resultaran dafados.
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2. CONSIDERACIONES DE SEGURIDAD

Las precauciones aqui enumeradas se dividen en los tipos que se indican a continuacién. Son muy importantes, asi que asegurese de seguirlas con

atencion. Significado de los simbolos PELIGRO, ADVERTENCIA, PRECAUCION y NOTA.

INFORMACION

. Lea estas instrucciones detenidamente antes de la instalacién. Tenga este manual a mano para consultarlo en
el futuro.

. La instalacion incorrecta del equipo o los accesorios puede provocar descargas eléctricas, cortocircuitos, fugas,
incendios u otros dafios en el equipo. Asegurese de utilizar Unicamente accesorios fabricados por el proveedor,
disenados especificamente para el equipo, y de que la instalacion la realicen instaladores profesionales.

Todas las actividades descritas en este manual deben ser realizadas por un técnico autorizado. Asegurese de
usar el equipo de proteccion individual adecuado, como guantes y gafas de seguridad, al instalar la unidad o
realizar las actividades de mantenimiento.

Pongase en contacto con su distribuidor para obtener mas ayuda.

Indica una situacion de peligro inminente que, si no se evita, provocara lesiones graves.

/A ADVERTENCIA

Indica una situacion potencialmente peligrosa que, si no se evita, podria provocar lesiones graves.

/\ PRECAUCION

Indica una situacion potencialmente peligrosa que, si no se evita, puede provocar lesiones leves o moderadas.
También se usa para alertar contra practicas inseguras.

Indica situaciones que solo podrian provocar dafios accidentales en el equipo o los bienes.

Explicacion de los simbolos que aparecen en la unidad exterior o interior

ADVERTENCIA Este simbolo indica que este aparato utiliza un refrigerante inflamable. Si el refrigerante se filtra y

queda expuesto a una fuente de ignicién externa, existe el riesgo de incendio.
@ PRECAUCION Este simbolo indica que el manual de instrucciones debe leerse detenidamente.

PRECAUCION Este 5|m.bolo indica quelel equu?(') solo debe ser manipulado por personal del servicio técnico con
referencia al manual de instalacion.

PRECAUCION Este smbolo indica que.el equu?(') solo debe ser manipulado por personal del servicio técnico con
referencia al manual de instalacion.

ﬂ PRECAUCION Estle smbolo indica que hay informacion disponible, como el manual de instrucciones o el manual

de instalacion.

* Antes de tocar los terminales eléctricos, desconecte el interruptor de la alimentacion.
* Cuando se retiran los paneles de servicio, es muy facil tocar las partes activas accidentalmente.
¢ Nunca deje la unidad desatendida durante la instalacién o el mantenimiento cuando se haya retirado el panel de servicio.

* No toque las tuberias de agua durante el funcionamiento ni inmediatamente después, ya que pueden estar calientes y quemarle
las manos. Para evitar lesiones, deje que la tuberia llegue a la temperatura ambiente o asegurese de usar guantes protectores.

¢ No toque ningun interruptor con los dedos mojados. Tocar un interruptor con los dedos mojados puede provocar una descarga
eléctrica.

¢ Antes de tocar las partes eléctricas, desconecte toda la alimentacion eléctrica de la unidad.

* Ladeteccion de fugas de refrigerante en la unidad debe ser realizada por personal autorizado y cualificado. Durante las
operaciones de mantenimiento o de reparacion, evite cualquier accién que pueda provocar condiciones de sobrepresion en el
sistema de refrigeracion.



ERTENCIA

El mantenimiento solo se realizard segun lo recomendado por el fabricante del equipo. EI mantenimiento y la reparacién que
requieran la asistencia de otro personal cualificado se llevaran a cabo bajo la supervisién de la persona competente en el uso de
refrigerantes inflamables.

Rompa y tire las bolsas de plastico de los envases para que los nifios no jueguen con ellas. Los nifios que juegan con bolsas de
plastico corren peligro de morir asfixiados.

Deseche de forma segura los materiales de embalaje, como clavos y otras piezas de metal o madera, que puedan causar lesiones.

Pida a su distribuidor o a personal cualificado que realice los trabajos de instalacién de acuerdo con este manual. No instale la
unidad usted mismo. Una instalacién incorrecta podria provocar fugas de agua, descargas eléctricas o incendios.

Asegurese de utilizar unicamente los accesorios y piezas especificados para los trabajos de instalacién. Si no se utilizan las piezas
especificadas, pueden producirse fugas de agua, descargas eléctricas, incendios o que la unidad se caiga del soporte.

Instale la unidad sobre un fundamento que pueda soportar su peso. Si no es suficientemente resistente puede provocar la caida
del equipo y posibles lesiones.

Realice los trabajos de instalacién especificos teniendo en cuenta los vientos fuertes, huracanes o terremotos. Un trabajo de
instalacién incorrecto puede provocar accidentes debido a la caida del equipo.

Asegurese de que todos los trabajos eléctricos los realice personal cualificado de acuerdo con las leyes y reglamentos locales y de
que el interruptor manual se instale en un circuito aparte. La falta de capacidad del circuito de alimentacion o una construccion
eléctrica incorrecta pueden provocar descargas eléctricas o incendios.

Asegurese de instalar un interruptor diferencial de acuerdo con las leyes y reglamentos locales. Si no se instala un interruptor
diferencial, se pueden producir descargas eléctricas e incendios.

Compruebe que todo el cableado sea seguro. Utilice los cables especificados y asegurese de que las conexiones o los cables de
los terminales estén protegidos del agua y otras fuerzas externas adversas. Una conexion o fijacién incompletas pueden provocar
un incendio.

Al conectar el suministro eléctrico, disponga los cables de manera que el panel frontal pueda sujetarse firmemente. Si el panel
frontal no esta en su sitio, podria producirse un sobrecalentamiento de los terminales, descargas eléctricas o un incendio.

Una vez finalizado el cableado, el usuario debe sellar la entrada de cables para evitar que las ratas entren y provoquen accidentes
relacionados con la seguridad eléctrica.

Una vez finalizado el trabajo de instalacién, compruebe que no haya fugas de refrigerante.

No toque nunca directamente las fugas de refrigerante, ya que podrian provocarle una congelacién grave. No toque las tuberias de
refrigerante durante o poco después de que hayan estado en funcionamiento, ya que pueden estar calientes o frias. Es posible que
se queme o se congele si toca las tuberias de refrigerante. Para evitar lesiones, deje que las tuberias vuelvan a su temperatura
normal o, si tiene que tocarlas, péngase guantes protectores.

No toque las partes internas (bomba, calentador de respaldo, etc.) durante y poco después del funcionamiento. El contacto con las
partes internas puede provocar quemaduras. Para evitar lesiones, deje que las partes internas vuelvan a su temperatura normal o,
si tiene que tocarlas, pédngase guantes protectores.

No acelere el proceso de descongelacion ni realice limpiezas manuales, salvo las

recomendadas por el fabricante. /
El aparato debera almacenarse en una sala sin fuentes de ignicién en funcionamiento
I

continuo (por ejemplo, llamas abiertas, aparatos de gas en funcionamiento o calentadores
eléctricos en funcionamiento). No perfore ni queme la unidad. Tenga en cuenta que los
refrigerantes pueden no tener olor.

El sistema de agua es crucial para garantizar el funcionamiento fiable de la unidad. Es Precaucion: Riesgo de
importante seguir los requisitos de instalacién indicados en el manual de instrucciones para incendio/materiales
evitar dafos a la unidad. Tenga en cuenta que la empresa no se hace responsable de ningin

dafio causado por el incumplimiento de estos requisitos.

A\ PRECAUCION

La resistencia de puesta a tierra debe cumplir las leyes y reglamentos locales.

Conecte la unidad a tierra.

No conecte el cable de toma a tierra a tuberias de gas o agua, pararrayos ni cables de tierra telefonicos.
Una conexién a tierra incompleta puede provocar descargas eléctricas.

- Tuberias de gas: si se produce una fuga de gas, podria provocarse un incendio o una explosion.

- Tuberias de agua: los tubos de vinilo rigido no son bases eficaces.

- Pararrayos o cables de conexidn a tierra del teléfono: el umbral eléctrico puede aumentar de forma anormal si es alcanzado por
un rayo.

Instale el cable de alimentacién a una distancia minima de 1 metro respecto a televisores o radios para evitar interferencias o
ruidos (dependiendo de las ondas de radio, una distancia de 1 metro puede no ser suficiente para eliminar el ruido).

No lave la unidad con agua. Podria provocar descargas eléctricas o un incendio. El aparato debe instalarse de acuerdo con la
normativa nacional en materia de cableado. Si el cable de alimentacion esta danado, debe sustituirse.
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No instale la unidad en los siguientes lugares:

- Donde haya neblina de aceite mineral, vapores o pulverizacion de aceite. Las piezas de plastico pueden deteriorarse y
provocar que puedan soltarse o que pueda filtrarse agua.

- Donde se produzcan gases corrosivos (como el gas de acido sulfuroso). Donde la corrosién de conductos de cobre o piezas
soldadas pueda provocar fugas de refrigerante.

- Donde haya maquinaria que emita ondas electromagnéticas. Las ondas electromagnéticas pueden perturbar el sistema de
control y provocar un mal funcionamiento del equipo.

- Donde puedan filtrarse gases inflamables, donde haya particulas en suspensién de fibra de carbono o polvo inflamable o
donde se manipulen materiales inflamables volatiles, como diluyentes de pintura o gasolina. Estos tipos de gases pueden
provocar un incendio.

- Donde el aire contenga altos niveles de sal, como cerca del mar.
- Donde la tension fluctie mucho, como en las fabricas.
- En vehiculos o embarcaciones.

- Donde haya vapores acidos o alcalinos.
Los nifios no deben jugar con la unidad. La limpieza y el mantenimiento no deben ser realizados por nifios sin supervision.

Este aparato estd destinado a ser utilizado por usuarios expertos o formados en comercios, en la industria ligera y en
explotaciones agricolas, o para uso comercial por persona profanas en la materia.

Si el cable de alimentacion esta dafiado, el fabricante, su servicio técnico o una persona con cualificacién similar deben sustituirlo
para evitar riesgos.

DESECHO: No deseche este producto como residuo sin clasificar. Este tipo de productos deben recogerse por separado para un
tratamiento especial. No deseche los aparatos eléctricos como residuo municipal, utilice instalaciones de recoleccion separadas.
Poéngase en contacto con su autoridad local para obtener informaciéon sobre los sistemas de recolecciéon disponibles. Si los
aparatos eléctricos se desechan en vertederos, podrian filtrarse sustancias peligrosas a las aguas subterraneas y entrar en la
cadena alimentaria, con perjuicio para la salud y el bienestar.

El cableado debe ser realizado por técnicos profesionales de acuerdo con la normativa nacional de cableado y este esquema del
circuito.

Antes de llevar a cabo los trabajos con los cables y las tuberias, confirme la seguridad de la zona de instalaciéon (paredes,
suelos, etc.) y que no haya peligros ocultos como agua, electricidad y gas.

Antes de la instalacién, compruebe si el suministro eléctrico del usuario cumple los requisitos para la instalacion eléctrica de la
unidad (como una conexion a tierra fiable, prevencion de fugas, carga eléctrica del diametro del cable, etc.). Si no se cumplen los
requisitos de instalacion eléctrica del producto, se prohibe la instalacion del producto hasta que se corrija la situacion.

Si se instalan varias unidades de forma centralizada, confirme el equilibrio de carga del suministro eléctrico trifasico para evitar
que se ensamblen varias unidades en la misma fase del suministro eléctrico trifasico.

La instalacién del producto debe fijarse firmemente; adopte medidas de refuerzo en caso necesario.

Temperatura ambiente de almacenamiento de la unidad: —=20~+55 °C; HR (humedad relativa): a +40 °C no supera el 50 % (sin
condensacién) y a +20 °C no supera el 90 % (sin condensacion).

Si la unidad va a estar almacenada durante mas de medio afio, compruebe de forma periddica si hay fugas en el intercambiador de
calor del lado del agua.

Durante el funcionamiento de la enfriadora de refrigerante inflamable R32, hay que marcar las posiciones de los operadores e
indicar los niveles de presion acustica de emisién ponderados A en dichas posiciones. Los instrucciones especificas son las
siguientes:

Puestos de operador:

Posicion 1: Delante del panel de control

Posicion 2: Lejos de las tuberias de agua

Posicion 3: Delante del compresor

Posicion 4: Junto a las tuberias de agua

Niveles de presién acustica de emision ponderados A:

Posicion 1 (delante del panel de control): Aproximadamente 76 dB
Posicion 2 (lejos de las tuberias de agua): Aproximadamente 72,5 dB
Posicion 3 (delante del compresor): Aproximadamente 72,5 dB

Posicion 4 (junto a las tuberias de agua): Aproximadamente 73,8 dB
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En el caso de la unidad maxima contenida en este manual, el valor de potencia

acustica calculado LWA es aproximadamente igual a 94 dB. Preste atencion a las — oo ,
etiquetas de ruido de la unidad. S =1
Teniendo en cuenta que el ruido en cada punto supera los 70 dB, para proteger —_— . o '{" -1 ¥
eficazmente los oidos de los operadores, deben tenerse en cuenta las siguientes W—z & e

h i . . ) . a oy
medidas de proteccién contra el ruido durante el funcionamiento de la unidad, y o
debe llevarse un equipo de proteccion individual eficaz: = —

L g

1. Llevar orejeras protectoras: al manejar el panel de control o realizar tareas de e—
mantenimiento cerca de la unidad, los operadores también deben llevar orejeras
protectoras para disponer de proteccion auditiva adicional.

2. Control del ruido: controle de forma regular los niveles de ruido durante el funcionamiento del equipo para asegurarse de que
estén dentro de los limites de seguridad.

3. Control del tiempo de funcionamiento: limite el tiempo de trabajo de los operadores en entornos muy ruidosos para evitar la
exposicion prolongada a altos niveles de ruido.

4. Formacion y educacién: imparta formacién sobre conocimientos de proteccion contra el ruido a los operadores para asegurarse de
que comprenden el impacto del ruido en la salud y la importancia de las medidas de proteccion.

3 ANTES DE LA INSTALACION

3.1 Manipulacioén de la unidad

El angulo de inclinacién no debe ser superior a 15° al transportar la unidad para evitar el vuelco de la misma.

1) Seleccione la grua en funcién del peso de la unidad (se recomienda contar con un seguro).

2) La elevacion se efectuara estrictamente segun el método indicado en la figura siguiente. Utilice el cable metalico para rodear el gancho, si no, el
cable podria deslizarse y suponer un peligro en caso de desequilibrio del peso.

3) Deben utilizarse barras separadoras para evitar dafios en la unidad causados por el cable de suspension.

4) Al elevar la unidad deben respetarse las normas de seguridad locales. Deben tomarse medidas de proteccion para evitar que personas distintas

a los instaladores accedan al lugar de instalacion. No se permite que nadie permanezca bajo la gria y la unidad.

-

L
)

)

Herramienta recomendada

Diagrama de elevacién

Fig. 3-1 Elevacion de la unidad
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4 INFORMACION IMPORTANTE SOBRE EL REFRIGERANTE

Este producto contiene gases fluorados de efecto invernadero incluidos en el Protocolo de Kioto. No libere los gases a la atmoésfera.
Tipo de refrigerante: R32

Valor del PCG: 675

PCG: potencial de calentamiento global

El volumen de refrigerante se encuentra indicado en la placa de caracteristicas de la unidad

. Afada el refrigerante.

La cantidad de refrigerante cargado en fabrica y las toneladas de CO2 equivalente son:

Tabla 4-1
Modelo Carga total @ + @ (kg) T°":(';‘i’f:|:rﬁfoz Carga de fabrica @ (kg) | Carga adicional ® (kg)
RHAH55HVNS 23123 15,52/15,52 11,5/11,5 11,5/11,5
RHAHB5HVNS 23/23 15,52/15,52 11,5/11,5 11,5/11,5
RHAH75HVNS 23123 15,52/15,52 11,5/11,5 11,5/11,5
RHAH100HVNS 23/23/23 15,52/15,52/15,52 11,5/11,5/11,5 11,5/11,5/11,5
RHAH105HVNS 23/23/23 15,52/15,52/15,52 11,5/11,5/11,5 11,5/11,5/11,5
RHAH110HVNS 23/23/23 15,52/15,52/15,52 11,5/11,5/11,5 11,5/11,5/11,5

5 SELECCION DEL LUGAR DE INSTALACION

1) Las unidades pueden instalarse en el suelo o en un lugar adecuado de un tejado, siempre que pueda garantizarse una ventilacién suficiente.
2) No instale la unidad en una situacion donde haya requisitos de ruido y vibraciones.

3) Alinstalar la unidad, tome medidas para evitar la exposicion a la luz solar directa y manténgala alejada de las tuberias de la caldera y de entornos
que puedan corroer la bobina del condensador y las tuberias de cobre.

4) Si personal no autorizado puede acceder a la unidad, incluya medidas de proteccion por motivos de seguridad, como la instalacién de una valla.
Estas medidas pueden evitar lesiones causadas por personas o accidentales, ademas de evitar que las partes eléctricas en funcionamiento queden
expuestas cuando se abra la caja de control principal.

5) Instale la unidad sobre un fundamento a una altura minima de 200 mm por encima del suelo, donde sea necesario el vaciado en el suelo, para
garantizar que no se acumule agua.

6) Si se instala la unidad en el suelo, coloque la base de acero de la unidad sobre el fundamento de hormigén, que debe ser tan profundo como la
capa de suelo solido. Asegurese de que el fundamento de la instalacion esté separado de edificios, ya que estos pueden verse afectados
negativamente por los ruidos y las vibraciones de la unidad. Mediante los agujeros de instalacion de la base de la unidad, la unidad puede fijarse de
forma fiable al fundamento.

7) Sila unidad esta instalada en un tejado, este debe ser lo suficientemente resistente como para soportar el peso de la unidad y el del personal de
mantenimiento. La unidad puede colocarse sobre la estructura de acero en forma de ranura y hormigén, de forma similar a cuando se instala la unidad
en el suelo. La estructura de acero en forma de ranura para soportar el peso debe coincidir con los agujeros de instalacion del amortiguador y ser lo
suficientemente ancha para alojar el amortiguador.

8) En el caso de que haya requisitos especiales de instalacién, consulte al contratista de obras, al proyectista arquitecténico o a otros profesionales.

9) Antes de instalar el equipo, asegurese de que haya suficiente iluminacion en el lugar para evitar riesgos de seguridad causados por una
iluminacion inadecuada para el personal y la zona de trabajo.

Q NOTA
El lugar elegido para la instalacién de la unidad debe facilitar la conexion de los cables y las tuberias de agua, y no debe tener ninguna

entrada de agua procedente de humos de aceite, vapor u otras fuentes de calor. Ademas, el ruido de la unidad y del aire de descarga no
deberia influir en el entorno circundante.
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6 PRECAUCIONES DE INSTALACION

6.1 Esquema dimensional resumido y diagrama esquematico del sistema
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Fig. 6-1 Diagrama esquematico del sistema y esquema dimensional de RHAH55/65/75HNV8
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Fig. 6-2 Diagrama esquematico del sistema y esquema dimensional de RHAH100/105/110HNV8

entrada de agua

4650 2280 | 2500 | 265 | 210

RHAH100/105/110HVN8

630 1630

Explicacion

1 2 3

Conexion Victaulic Conexion Victaulic

Linea de entrada de corriente
de la salida de agua fria

de la entrada de agua fria

Punto de elevacion

O NOTA

Después de instalar el amortiguador de muelle, la altura total de la unidad aumentara aproximadamente 140 mm.
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6.2 Requisitos del espacio de disposicion de la unidad

1) Para garantizar un flujo de aire adecuado en el condensador, al instalar la unidad deberia tenerse en cuenta la influencia del flujo de aire descendente provocado por los
edificios altos situados alrededor de la unidad.

2) Si la unidad se instala donde la velocidad del flujo del aire es alta, como en un tejado expuesto, pueden tomarse medidas que incluyan cercas en pozo y estores de lamas
para evitar que el flujo agitado perturbe el aire que entra en la unidad. Si es necesario dotar a la unidad de una cerca en pozo, la altura de esta no debe ser superior a la de
aquella; si se requieren estores de lamas, la pérdida total de presion estatica deberia ser inferior a la presion estatica en el exterior del ventilador. El espacio entre la unidad y
la cerca en pozo o los estores de lamas también debe cumplir el requisito.

3) Si la unidad debe funcionar en invierno y el lugar de instalaciéon puede cubrirse de nieve, la unidad debe situarse a una altura superior a la de la superficie nevada para
garantizar que el aire circule por las bobinas sin problemas.

EIERII R
Y v o 4

Entrada de flujo
PRI A B N
Entrada de flujo
A ‘ D N Entrada d de aire
" ntrada de
Unidad N flujo de aire W _ &en
/] principal N Unidad
/ principal
Q ' f ' Entrada de flujo
de aire

RSN R SN, =

Fig. 6-3 Instalacion de una unidad

s o

Entrada de flujo m
? de aire ‘ ' Q
/] Unidad LE ) Unidad E Unidad N\
/ principal incinal incipal \
principa principa
1 - N
Al A Unidad E | Unidad E Unidad D N
principal | principal principal
unidad kB Unidad EJ Unidad
/ principa principal principal \
1 f | Entrada de flujo de '
aire
Fig. 6-4 Instalacion de varias unidades
Tabla 6-2
Espacio de instalacion (mm)
A >1500 E >10
B >1500 F >1100
C >1500 G >3000
D >1500 / /

/A ADVERTENCIA

Cuando el nimero de unidades instaladas en el mismo lugar sea superior a 40, péngase en contacto con profesionales para confirmar el
método de instalacion.
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6.3 Fundamento de la instalacion

6.3.1 Estructura de la base

En el disefio de la estructura base de la unidad exterior deben tenerse en cuenta las
siguientes consideraciones:

1) Una base solida evita vibraciones y ruidos excesivos. Las bases de las unidades
exteriores deben construirse sobre un suelo sélido o sobre estructuras con la resistencia
suficiente para soportar el peso de las unidades.

2) Las bases deben tener una altura minima de 200 mm a fin de permitir un acceso
suficiente para la instalacién de las tuberias.

3) Pueden ser adecuadas tanto las bases de acero como las de hormigén.

4) En la fig. 6-5 se muestra un disefio tipico de base de hormigén. Una especificacion
tipica de hormigon es 1 parte de cemento, 2 partes de arena y 4 partes de piedra
triturada con una barra de refuerzo de acero. Los bordes de la base deben estar
biselados.

5) Para garantizar que todos los puntos de contacto sean igual de seguros, las bases
deben estar completamente niveladas. El disefio de la base debe garantizar que los
puntos de las bases de las unidades disefiadas para soportar el peso estén totalmente
apoyados.

Almohadillas de goma

antivibraciones Base de hormigén

Superficie o suelo sélidos Unidad h 2200 mm
B exterior
J
1 I 2200 mm
0 A

280 mm

Fig.6-5 Vista frontal de la estructura de la base

6.3.2 Plano de ubicacion del fundamento de
instalacion de la unidad: (unidad: mm)

1) Sila unidad esta situada a una altura tal que resulta incomodo para el personal
de mantenimiento realizar las tareas de mantenimiento, puede colocarse un
andamio adecuado alrededor de la unidad.

2) El andamio debe poder soportar el peso del personal y de las instalaciones de

mantenimiento.

3) La estructura inferior de la unidad no puede empotrarse en el hormigén del
fundamento de la instalacion.

4) Debe proporcionarse una zanja de vaciado para permitir el vaciado de los
condensados que puedan formarse en los intercambiadores de calor cuando las
unidades funcionan en modo Calefaccion. El vaciado debe garantizar que los
condensados se desvien de carreteras y senderos, en especial, en lugares donde el
clima sea tal que puedan congelarse los condensados. ,,
(unidad: mm)
Lado de la tuberia de entrada y salida

2200

=
- 888 -~ 1410

Lado de caja de control eléctrico

Fig. 6-6 Vista superior del diagrama esquematico de las
dimensiones de instalacion de RHAH55/65-/75HVN8
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(unidad: mm)
(unidad: mm)

Lado de la tuberia de entrada y salida

I =
900 -- 1550 -~ 1450 - /

Lado de caja de control eléctrico

Fig. 6-7 Vista superior del diagrama esquematico de las
dimensiones de instalacién de RHAH100/105/110HVN8

6.4 Instalacion de dispositivos de
amortiguacion

6.4.1 Prevision de dispositivos de amortiguacion
entre la unidad y su fundamento

Mediante los agujeros de instalacién de 14 mm de diametro en la estructura de
acero de la base de la unidad, la unidad puede fijarse al fundamento con el
amortiguador de muelle. Consulte las fig. 6-6, 6-7 (Diagrama esquematico de las
dimensiones de instalacién de la unidad) para obtener informacion detallada
sobre la distancia entre ejes de los agujeros de instalacién. El amortiguador no
se suministra con la unidad. El usuario puede elegir el amortiguador en funcion
de los requisitos pertinentes. Si la unidad se instala en un tejado alto o en una
zona sensible a las vibraciones, consulte a las personas pertinentes antes de
seleccionar el amortiguador.

6.4.2 Pasos de instalacion del amortiguador

Instrucciones para instalar los aisladores de muelle:

1. Compruebe el modelo de cddigo de impresion en el aislador de muelle y
verifique el modelo que va a configurarse para cada punto antes de iniciar la
instalacion.

2. Desenrosque el perno de bloqueo M12 del aislador de muelle y coloque el
aislador de muelle debajo del soporte de la unidad (como se muestra en la
fig.6-8-1).

3. Alinee el agujero central del perno de ajuste M20 del aislador de muelle con el
agujero de montaje del soporte de la unidad y atornille el perno de bloqueo M1 2
(como se muestra en la fig. 6-8-1). No apriete el perno de bloqueo M12.

4. Después de asegurar la verticalidad del aislador de muelle, utilice el perno de
fijacion M12 para bloquear el aislador de muelle en la base (como se muestra en
la fig.6-8-4). Después de la instalacion, utilice una regla para medir las alturas
del soporte de la unidad y de la base. Si se comprueba que el soporte de la
unidad no esta nivelado, ajuste la altura libre del aislador de muelle de acuerdo
con los requisitos.

Ajuste de la altura del aislador de muelle:

(1) Utilice una llave y afloje la tuerca de bloqueo M20 en sentido antihorario
(hacia arriba) (como se muestra en la fig.6-8-3).

(2) A continuacién, gire el perno de ajuste M20 (como se muestra en la
fig.6-8-2). La altura libre necesaria puede ajustarse en funcién de las
necesidades para garantizar que la unidad funcione horizontalmente.

5. Después de la instalaciéon, bloquee la tuerca de bloqueo M20 (como se
muestra en la fig.6-8-3) y luego apriete el perno de bloqueo M12 (como se
muestra en la fig.6-8-1) en el soporte de la unidad.

6. Aseglrese de que el aislador de muelle funciona verticalmente. No golpee el
aislador de muelle con objetos duros.

El aislamiento de dos capas se recomienda para proyectos con elevados
requisitos de aislamiento de muelle. La siguiente fig.6-9 muestra un método de
referencia. Para obtener informacioén detallada sobre el método de aislamiento
de muelle y los requisitos, consulte a los técnicos acusticos.



Perno de bloqueo M12 (fig.6-8-1)

Tuerca

Soporte de la unidad
Perno de ajuste M20 (fig.6-8-2)

Tuerca de bloqueo M20 (fig.6-8-3)

Cuerpo del aislador de muelle

T Perno de fijacion M12 (fig.6-8-4)

T sese

17~/ 1—Base de fijacion de la unidad

Diagrama de
instalacion

- 165 -

Fig. 6-8 Instalacion del amortiguador

| Unidad

Aislador de muelle o cojin de ‘
caucho no inferior a 30 mm
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muelle \,_.,—13,/
- — — b 23
3 ¢ ‘Basede

* homigén

Fig. 6-9 Aislamiento de dos capas

6.5 Instalacion del dispositivo para evitar la
acumulacion de nieve y la brisa fuerte

Cuando se instala una enfriadora con bomba de calor refrigerada por aire en un
lugar con mucha nieve, es necesario tomar medidas de proteccién contra la nieve
para garantizar un funcionamiento sin problemas del equipo. De lo contrario, la nieve
acumulada bloqueara el flujo de aire y puede causar problemas en el equipo.

(a) Enterrado en la nieve

(d) Entrada de aire bloqueada por la nieve

11

Viento con nieve

Fig. 6-10 Tipos de problemas causados por la nieve

6.5.1 Medidas para prevenir los problemas causados por
la nieve
1) Medidas para evitar la acumulacién de nieve

La altura de la base debe ser, como minimo, la misma que la profundidad de nieve
prevista en la zona.

Unidad
exterior

"“‘/-\-/ S l

Altura de la base

Fig. 6-11 Altura de la base para prevenir los
problemas causados por la nieve

2) Medidas de proteccion contra los rayos y la nieve

Compruebe bien el lugar de instalacion; no instale el equipo bajo toldos ni arboles ni en
un lugar donde se acumule nieve.

6.5.2 Precauciones al disenar una cubierta de nieve

1) Para garantizar un flujo de aire suficiente requerido por la enfriadora con bomba de
calor refrigerada por aire, disefie una cubierta protectora para que la resistencia al polvo
sea de 1 mm de H20 o inferior a la presion estatica externa admisible de la enfriadora con
bomba de calor refrigerada por aire.

2) La cubierta protectora debe ser lo suficientemente resistente como para soportar el

peso de la nieve y la presién causada por vientos fuertes y tifones.

3) La cubierta protectora no debe provocar un cortocircuito entre la descarga de aire y la
aspiracion.



7 PLANO DE CONEXION DEL SISTEMA DE TUBERIAS

Este es el sistema de agua del médulo estandar.

Depésito Depésit_o de
amortiguador expansion
Unidad n.® N Valvula de mariposa [;J # |
electrénica
14 e
Valvula de
.‘Fv:) ‘ﬁ ‘. —N—“—G—@—Eﬁyﬁk&— vaciado
] 'Valvula de
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H
°
* ) B
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electrénica
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- B e - M
Twi
Intercambiador de calor ~ Valvula de vaciado Va i
Tw de la alvula de 3 vias
unidad n.° 0 <3 ? —
4 L}*:I
Explicacion de los simbolos
N Valvula de vaciado % Instrumento de presion de agua E Interruptor del PK Valvula de compuerta =] Valvula de derivacion de presion
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v | Filtro en forma de Y l]' Termdémetro @ Bomba ; Comprobar la valvula [;] Valvula de escape atmosférica
Deposnlc’) de ? Vélvula de seguridad :1 Junta blanda % Electrovalvula de tres vias
expansion
Fig.7-1 Esquema de conexién del sistema de tuberias
. La relacion de las valvulas de dos vias en el terminal no superara el 50 %.
8.1 Partes principales de la unidad
Tabla 8-1
N.° NOMBRE N.° NOMBRE
1 Salida de aire 9 Entrada de aire
2 Cubierta superior 10 Condensador
3 Salida de agua 1 Caja de control eléctrico del sistema 1
4 Entrada de agua 12 Armario de distribucion
5 Separador de gas-liquido 13 Caja de control eléctrico del sistema 2
6 Compresor 14 Controlador cableado (puede colocarse en interiores)
7 Separador de aceite 15 Caja de control eléctrico del sistema 3
8 evaporador
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Fig. 8-1 Partes principales de RHAH55/65/75HVN8
(la imagen solo sirve para mostrar la posicion relativa de los componentes clave)

Fig. 8-2 Partes principales de RHAH100/105/110HVN8
(la imagen solo sirve para mostrar la posicion relativa de los componentes clave)
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8.2 Apertura de la unidad

Fig. 8-3 Puertas de RHAH55/65/75HVN8

La tapa 1 proporciona acceso al compartimento de las tuberias de agua y al sistema 2.
La tapa 2 proporciona acceso al sistema 1.
La tapa 3 proporciona acceso a la caja de control eléctrico del sistema 1y al armario de distribucion.

La tapa 5 proporciona acceso a la caja de control eléctrico del sistema 2.

Tapa 1 Tapa 2 Tapa 3 Tapa 4 Tapa 5 Tapa 6

Fig. 8-4 Puertas de RHAH100/105/110HVN8

La tapa 1 proporciona acceso al compartimento de las tuberias de agua y al sistema 3.

La tapa 2 proporciona acceso al sistema 2.

La tapa 3 proporciona acceso al sistema 1.

La tapa 4 proporciona acceso a la caja de control eléctrico del sistema 1y al armario de distribucion.
La tapa 5 proporciona acceso a la caja de control eléctrico del sistema 2.

La tapa 4 proporciona acceso a la caja de control eléctrico del sistema 3.
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8.3 PCB de la unidad exterior
8.3.1 PCB PRINCIPAL

1) Las descripciones de la etiqueta se muestran en la tabla 8-2.

33 34 35 36 3738 39

10

14 1312

Tabla 8-2

N.° Informacion detallada
1 CN32: alimentacién de la placa principal

CN99: alimentacion de la placa esclava.

CN68: bomba (alimentacion de control de 220-240 V)

1) Después de recibir la instruccion de puesta en marcha, la bomba se pondra en marcha de forma inmediata y mantendra el
estado de puesta en marcha siempre en el proceso de funcionamiento.

2) En caso de que se apague la refrigeracion o la calefaccién, la bomba se parara 2 minutos después de que todos los médulos
dejen de funcionar.

3) En caso de apagado en el modo de bomba, la bomba puede pararse directamente.

CN74/CN67: CCH, calentador del carter

CN75/CN66: EVA-HEAT, conexion eléctrica de calentadores del intercambiador de calor del lado del agua
CN48: ST1, valvula de 4 vias

CN47: SV6, valvula solenoide de derivacién de liquido

CN49: SV5, valvula solenoide multifuncional

© 0o N o Oa »

CN84: SV8A, vélvula solenoide de inyeccién del sistema del compresor A

=
o

CNB83: SV8B, valvula solenoide de inyeccion del sistema del compresor B

1 CN93: salida de la sefial de alarma de la unidad (sefial de encendido/apagado)
Atencion: El valor del puerto de control de la alarma detectado en realidad es activado/desactivado, pero no la alimentacién de
control de 220-240 V, por lo que debe prestarse especial atencion al instalar la salida de la sefial de alarma.
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N.
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24

25
26

27
28

29

30
31
32
33

34

35

36

37
38

39

Informacion detallada
CNG65: grabacién de programas en puerto (USB)
CN28: interruptor de salida del protector trifasico (cédigo de proteccion E8)
CN22: puerto de comunicacién del controlador cableado y comunicacién con las unidades exteriores
CN46: puerto de alimentacién del controlador cableado (12 V CC)
CN26: puertos de comunicacién del moédulo del inversor del ventilador y del médulo del inversor del compresor
CN300: grabacion de programas en puerto (dispositivo de programaciéon WizPro200RS)
CN33:comunicacion con la placa esclava
CN41: sensor de baja presion del sistema
CN40: sensor de alta presion del sistema
CN45: Taf2: sensor de temperatura del anticongelante del lado del agua
CN37: T3A: sensor de temperatura de la tuberia del condensador
CN30: T4: sensor de temperatura ambiente exterior
CN16: T3B: sensor de temperatura de la tuberia del condensador

CN38: Tp2: sensor de temperatura de descarga del compresor B del inversor de CC

CN27: TP-PRO, proteccion del interruptor de temperatura de descarga (codigo de proteccion PO, evita que el compresor alcance una
temperatura superior a 115 °C)

CN42: presostato de proteccion de baja presion (cédigo de proteccion P1)

CN16:
T6A: temperatura de entrada del refrigerante en el intercambiador de placas EVI T6B: temperatura de salida del refrigerante en el
intercambiador de placas EVI

CN4: puerto de entrada de los sensores de temperatura

Twi: sensor de temperatura de entrada de agua de la unidad

Th: sensor de temperatura de aspiracién del sistema

Two: sensor de temperatura de salida de agua de la unidad

Tz/7: sensor de temperatura de salida final de la bobina

Tp1: sensor de temperatura de descarga del compresor A del inversor de CC

CN72: EXVC, vélvula de expansion electronica EVI, utilizada para EVI
CN70: EXVA, valvula de expansion electrénica 1 del sistema.
CN71: EXVB, valvula de expansion electrénica 2 del sistema, utilizada para la refrigeracion.

SWa3: botén hacia arriba
a) Seleccionar diferentes menus al acceder a la selecciéon de menu.
b) Para inspecciones in situ en condiciones.
SW4: botdn hacia abajo
a) Seleccionar diferentes menus al acceder a la selecciéon de menu.
b) Para inspecciones in situ en condiciones.
SW5: botén de menu
Pulsar para acceder a la seleccién de mendu, pulsar brevemente para volver al menu anterior.
SW6: botén «OK»
Acceder al submenu o confirmar la funcién seleccionada mediante una pulsacion breve.

Tuberia digital

1) En caso de espera, se muestra la direccion del médulo.

2) En caso de funcionamiento normal, se muestra 10. (10 seguido de un punto).

3) En caso de averia o proteccion, se muestra el cédigo de averia o el codigo de proteccion.

ENC1: DIRECCION DE RED
El interruptor DIP 0-F de la direccion de red de la unidad exterior esta activado, representado por la direccion 0-15.

S1: interruptor DIP

S1-1: control normal, valido para S1-1 OFF (predeterminado de fabrica)
control remoto, valido para S1-1 ON

S1-3: control de una bomba de agua, valido para S1-3 OFF (predeterminado de fabrica)
control de multiples bombas de agua, valido para S1-3 ON

S2: interruptor DIP (reserva)

S3: interruptor DIP
S3-1: valido para S3-1 ON (predeterminado de fabrica)

S4: ALIMENTACION
interruptor DIP para seleccionar la capacidad
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Fig. 8-6 Placa esclava
Tabla 8-3

N.° | Informacion detallada
1 CN140: fuente de alimentacion, entrada de 220-240 V CA
CN115: W-HEAT, calentador eléctrico de interruptor de flujo de agua

CN125: valvula de tres vias (valvula de agua caliente, reserva)

A 0w N

CN123: bomba (alimentacién de control de 220-240 V)

1) Después de recibir la instruccién de puesta en marcha, la bomba se pondra en marcha de forma inmediata y mantendra el estado
de puesta en marcha siempre en el proceso de funcionamiento.

2) En caso de que se apague la refrigeracion o la calefaccion, la bomba se parara 2 minutos después de que todos los médulos
dejen de funcionar.

3) En caso de apagado en el modo de bomba, la bomba puede pararse directamente.

5 | CN121: COMP-STATE, conectar con una luz CA para indicar el estado del compresor
Atencién: El valor del puerto de control de COMP-STATE detectado en realidad es activado/desactivado, pero no la alimentacion de
control de 220-240 V, por lo que debe prestarse especial atencion al instalar la luz.

6 | CN119:

HEAT1: calentador auxiliar de tuberias

Atencion: El valor del puerto de control de HEAT1 detectado en realidad es activado/desactivado, pero no la alimentacion de control
de 220-240 V, por lo que debe prestarse especial atencion al instalar la luz.

CN108: sefial de control de salida de 0-10 V de la bomba del inversor

8 | CN110: W.P-SW, puerto de conmutacién de la presion del agua

TEMP-SW, puerto de conmutacion de la temperatura objetivo del agua

9 CN138: REFRIGERACION Y CALEFACCION, funcion remota de sefial de refrigeracion/calefaccion

ON/OFF, funcion remota de la sefial de encendido/apagado

10 | CN114: seial del interruptor de flujo de agua

11 | CN105: Taf1: temperatura del anticongelante del lado del agua (reserva)

12 | CN101: Tw: sensor de temperatura total de salida del agua cuando hay varias unidades conectadas en paralelo
13 | CN103: T5: sensor de temperatura del depdsito de agua (reserva)

14 | CN300: grabacion de programas en puerto (dispositivo de programaciéon WizPro200RS)

15 | CN109: comunicacion con la placa principal

/A PRECAUCION

Cuando la unidad principal sufre fallos, tanto esta como todas las demas unidades dejan de funcionar; cuando la unidad subordinada
sufre fallos, solo deja de funcionar dicha unidad, mientras que las demas unidades no se ven afectadas.

e Fallos

e Proteccion

Cuando la unidad principal esta bajo proteccion, solo deja de funcionar dicha unidad, mientras que las demas unidades siguen
funcionando; cuando la unidad subordinada esta bajo proteccién, solo deja de funcionar dicha unidad, mientras que las demas unidades
no se ven afectadas.
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8.4 Cableado eléctrico

8.4.1 Cableado eléctrico

° El aparato de aire acondicionado deberia utilizar una alimentacién especial, cuya tensién deberia ajustarse a la tension nominal.

° La construccion del cableado debe ser llevada a cabo por técnicos profesionales de acuerdo con el etiquetado del esquema del

circuito.
° El cable de alimentacion y el cable de tierra deben conectarse a los terminales adecuados.
° El cable de alimentacion y el cable de tierra deben asegurarse con herramientas adecuadas.

° Los terminales que conectan el cable de alimentacion y el cable de tierra deben estar bien apretados y ser revisados de forma regular por si se
aflojasen.

° Utilice unicamente los componentes eléctricos especificados por nuestra empresa y solicite los servicios técnicos y de instalacion al fabricante o
al distribuidor autorizado. Si la conexién del cableado no se ajusta a las especificaciones de la instalacion eléctrica, puede causar numerosos
problemas, como fallos en el controlador, descargas eléctricas, etc.

° Los cables fijos conectados deben estar equipados con dispositivos de desconexién total con una separacion entre contactos de al menos 3
mm.

° Ajuste los dispositivos de proteccién contra fugas de acuerdo con los requisitos de la norma técnica nacional sobre equipos eléctricos.
Una vez finalizada la construccion del cableado, realice una comprobacién meticulosa antes de conectar la alimentacion.
Una vez finalizado el cableado, el usuario debe sellar la entrada de cables para evitar que entren ratas y provoquen accidentes eléctricos.

° Lea atentamente las etiquetas del armario eléctrico.

° No repare el controlador usted mismo, ya que una operacioén incorrecta puede causar descargas eléctricas, dafios al controlador y otros
pésimos resultados. Si la unidad necesita ser reparada, péngase en contacto con el centro de mantenimiento. ya que una reparacion

inadecuada puede provocar descargas eléctricas, dafios en el controlador, etc. Si el usuario necesita encargar alguna reparacion, péngase en
contacto con el centro de mantenimiento.

° La maquina no dispone de un dispositivo externo de desconexién de la red eléctrica, por lo que el usuario debe configurar un dispositivo que
pueda desconectar la alimentacion de toda la maquina. El dispositivo debe cumplir la norma EN 60947-2; parametros nominales: valor de
rectificacion de corriente del modelo RHAH100/105/110HVNS8: 350 A, valor de rectificacion de corriente del modelo RHAH55/65/75HVNS: 250 A,
y el manipulador externo puede ser LOTO.

8.4.2 Interruptor DIP, botones y posiciones en la 8.4.3 Instrucciones de los interruptores DIP
pantalla digital de las unidades Tabla 8-4

0-F valido para el ajuste de la direccion
Qf 07 6. de la unidad en los interruptores DIP
ENCH 8]/ {J\ \ti oF 0 indica la unidad maestra y 1-F, las
%;._ A< unidades auxiliares
B 2 (conexion en paralelo) (0
B
ENC1 S S2 S3 S4 predeterminado)
c0r.®||°N ON ON ON
o]
1 \L:: o APAGADO Modo de unidad independiente
A 1 23 411 2 3 401 2 3 4aJ)|l1 2 3 4 - ‘ ‘ (predeterminado de fabrica)
> H O H H
1.2 3 4 . "
ENCENDIDO | Modo de unidades muiltiples
° Todos los ajustes DIP deben configurarse dentro de la caja de control

eléctrico del sistema 1, ya que el sistema 1 se define como el sistema

maestro, siendo designados los demas sistemas como sistemas esclavos.

53|88

DSP1 DSP2

Fig. 8-7 Posiciones de visualizacion
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8.4.4 Precauciones con el cableado eléctrico c. Es aconsejable utilizar cables apantallados de 3 ntcleos para que la unidad

. . L . . minimice las interferencias. No utilice cables de varios nicleos no apantallados.
a. El cableado, las piezas y los materiales in situ deben cumplir la normativa

local y nacional, asi como las normas eléctricas nacionales pertinentes.

ST i
Norma
nacional |

Fig. 8-8-3 Precaucién de cableado eléctrico (c)

Fig. 8-8-1 Precaucién de cableado eléctrico (a)

b. Deben utilizarse cables con nucleo de cobre. d. El cableado eléctrico debe confiarse a profesionales con cualificacion de
electricista.

Cable de nucleo de cobre

Fig. 8-8-2 Precaucioén de cableado eléctrico (b)
Fig. 8-8-4 Precaucién de cableado eléctrico (d)

8.4.5 Especificaciones de la alimentacion

Tabla 8-5
Alimentacion exterior
Suministro eléctrico Interruptor manual Fusible Corrznrﬁg:)crﬂii&al e Cableado
RHAH55HVNS 380-415 V/3 N~50 Hz 200 200 5000 A 3*50+25+25
RHAHB65HVNS8 380-415 V/3 N~50 Hz 250 250 5000 A 3*70+35+35
RHAH75HVN8 380-415 V/3 N~50 Hz 250 250 5000 A 3*95+50+50
RHAH100HVN8 380-415 V/3 N~50 Hz 350 350 5000 A 3*120+70+70
RHAH105HVN8 380-415 V/3 N~50 Hz 400 400 5000 A 3*185+95+95
RHAH110HVN8 380-415 V/3 N~50 Hz 400 400 5000 A 3*185+95+95
Q NOTA

. Consulte la tabla anterior para conocer el didmetro y la longitud del cable de alimentacion cuando la caida de tension en el punto de
cableado de alimentacion esté dentro del 2 %. Si la longitud del cable supera el valor especificado en la tabla o la caida de tensién supera el
limite, el diametro del cable de alimentacién debera ser mayor de acuerdo con la normativa vigente.
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8.4.6 Requisitos del cableado de alimentacion
O Correcta

Transformador
de distribucién

de energia Interruptor Pararrayos
manual  Fusibles

Cableado a

tierra

Potencia
380-415V
3N~50 Hz Unidad

Edificio

R S T e T T T B T T T T T e T T B T T s T e T T S I
L Toma de tierra 2 Toma de tierra 3 .

Toma de tierra 1

¥ Incorrecto

Transformador
de distribucién

de energia_ -, Interruptor . Pararrayos
L1 Fusibles

1z !manual
@ I
S oy S g i
VO .
OV Potencia
Y 380-415V

3N~50 Hz

Cableado a
tierra

/

/
,/ \ Sobrecorrientg
NONINS NN N NN NS VN N N NN S NSNS Y NS VNN NS NN NN T B

Toma de tierra 1 - Toma de tierra 2 Toma de tierra 3 o

Fig. 8-9 Requisitos del cableado de alimentacion

ONOTA

® No conecte el cable de tierra del pararrayos a la carcasa de la unidad. El cable de tierra del pararrayos y el cable de tierra

de la alimentacion deben configurarse por separado.

8.4.7 Requisitos de la conexion del cable de alimentacion

O Correcto X Incorrecto
ORERE

A ]

Fig. 8-10 Requisitos de la conexién del cable de alimentacion

20



() NOTA
Utilice el terminal de tipo redondo con las especificaciones correctas para
conectar el cable de alimentacion.

8.4.8 Funcion de los terminales

Como se muestra en la siguiente figura, el cable de la sefial de comunicacion de
la unidad y el cable de la sefial del controlador cableado estan conectados al
bloque de terminales CN22 en XYE en la placa principal dentro de la caja de
control eléctrico.

Para los cableados especificos, véase el capitulo 8.4.14.

CN22 (placa principal)

o
DR

R0
RO

Comunicacién del
controlador cableado

Comunicacién de la
unidad

Fig. 8-11 Cableado de la comunicacién de la unidad y de
la comunicacién del controlador cableado

Cuando la bomba de agua y el calentador auxiliar se afiaden

externamente, debe utilizarse un contactor trifasico para el control. El

modelo de contactor esta sujeto a la potencia de la bomba de agua y a la
potencia del calentador. La placa de control principal controla la bobina

del contactor. Consulte la figura siguiente para ver el cableado de la

bobina. En caso de un cableado especifico, consulte el capitulo 8.4.14.

El usuario puede conectar una luz CA para supervisar el estado del compresor.
Cuando el compresor esté en funcionamiento, la luz estara encendida. El
cableado de la bomba de agua, el calentador auxiliar de tuberias y la luz CA del
estado del compresor es el que se indica a continuacion.

CN119 (placa esclava)  oN121 (placa esclava) CN123 (placa esclava)

HEAT2 HEAT1 COMP-STATE BOMBA

EIEEEIEENEEINEE)

?
Bobina del contactor Bobina del
trifasico de CA ® | 2 I contactor trifasico

de CA
L1/L2/L3 e
220-240 V~ Tension max.: 240 V
50 Hz N CA Corriente max.: 5 A
® @

Fig. 8-12 Cableado de la bomba de agua y del calentador
auxiliar de tuberias y luz CA del estado del compresor
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8.4.9 Cableado del puerto eléctrico débil «KON/OFF»

La funcién remota de «ON/OFF» debe ajustarse con el interruptor DIP. La funcién
remota de «ON/OFF» es efectiva cuando S1-1 o S5-3 estan activados y, al mismo
tiempo, el controlador cableado esta fuera de control. En correspondencia,
conecte en paralelo el puerto «ON/OFF» de la caja de control eléctrico de la
unidad principal y, a continuacion, conecte la sefial «ON/OFF» (suministrada por
el usuario) al puerto «ON/OFF» de la unidad principal de la manera que se indica
a continuacion.

La funcién remota de «ON/OFF» debe ajustarse con el interruptor DIP. Método de
cableado:

cortocircuite el bloque de terminales CN137 en la placa esclava dentro de la

caja de control eléctrico para habilitar la funcién remota de «ON/OFF».

Puerto «ON/OFF» de
la caja de control

Puerto «ON/OFF» de
la caja de control
eléctricon.° 0 eléctricon.° 0

suministrada

Alimentacion (12 V CC)

Alimentacién (12 V CC)
Placa de control principal
APAGADO

Fig. 8-13-1 Cableado del puerto eléctrico débil «ON/OFF»

8.4.10 Cableado del puerto eléctrico débil
«HEAT/COOL»

La funcion remota de «HEAT/COOL» debe ajustarse con el interruptor DIP. La
funcion remota de «HEAT/COOL» es efectiva cuando S1-1 o S5-3 estan
activados y, al mismo tiempo, el controlador cableado esta fuera de control.

En correspondencia, conecte en paralelo el puerto «<HEAT/COOL» de la caja de
control eléctrico de la unidad principal y, a continuacion, conecte la sefal
«ON/OFF» (suministrada por el usuario) al puerto «HEAT/COOL» de la unidad
principal de la manera que se indica a continuacion.

Método de cableado:

cortocircuite el bloque de terminales CN138 en la placa esclava dentro de la
caja de control eléctrico para habilitar la funcién remota de «<HEAT/COOL».

Puerto «HEAT/COOL»
de la caja de control

Puerto «HEAT/COOL»
de la caja de control
eléctricon.° 0 eléctricon.° 0

suministrada

Alimentacion (12 V CC)
Alimentacion (12 V CC)

Placa de

Fig. 8-13-2 Cableado del puerto eléctrico débil «tHEAT-COOL»



8.4.11 Cableado del puerto eléctrico débil
«TEMP-SWITCH»

La funcién de «HEAT/COOL» debe ajustarse con el controlador cableado para dos
ajustes de la temperatura del agua. Método de cableado para los modos de
refrigeracion Método de cableado:

Cortocircuite el bloque de terminales CN110 en la placa esclava dentro de la caja
de control eléctrico para elegir la temperatura objetivo del agua.

Puerto «TEMP/SWITCH»
de la caja de control
eléctricon.° 0

Puerto «TEMP-
SWITCH» de la caja de
control eléctrico n.° 0

Alimentacion (12 V CC)
Placa de control principal
suministrada

=
e

@
suministrada
e |
oot
L

Alimentacion (12 V CC)

Primera temperatura objetivo
del agua

Segunda temperatura objetivo
del agua

Fig. 8-14 Cableado del puerto eléctrico débil « TEMP-SWITCH»

8.4.12 Cableado del puerto «<ALARM»

Conecte el dispositivo proporcionado por el usuario a los puertos «<ALARM» de las
unidades modulares de la siguiente manera:

Puerto «<ALARM» de la
caja de control eléctrico

Dispositivo
suministrado

por el usuario

Fig. 8-15 Cableado del puerto « ALARM»

Si la unidad funciona de forma anormal, el puerto ALARM esta cerrado; en caso
contrario, esta abierto.

Los puertos «ALARM» estan en la placa de control principal. Consulte el diagrama
de cableado para obtener informacién mas detallada.

8.4.13 Sistema de control y precauciones de instalacion

a. Utilice unicamente cables apantallados como cables de control.
Cualquier otro tipo de cables puede producir una interferencia de sefal
que hara que las unidades no funcionen correctamente.

Fig. 8-16-1 Sistema de control y precaucion de instalacion (a)

b. Las redes de apantallamiento de ambos extremos del cable apantallado
deben estar conectadas a tierra. De forma alternativa, las redes de
apantallamiento de todos los cables apantallados se interconectan y luego
se conectan a tierra mediante una placa metalica.

Unidad

I 1

Fig. 8-16-2 Sistema de control y precaucion de instalacion (b)

c. No una el cable de control, la tuberia de refrigerante y el cable de alimentacion.
Cuando el cable de alimentacion y el de control se colocan en paralelo, deben
mantenerse a una distancia superior a 300 mm para evitar interferencias en la
fuente de sefial.

Unidad

Fig. 8-16-3 Sistema de control y precaucion de instalacion (c)

d. Preste atencion a la polaridad del cable de control cuando realice las operaciones
de cableado.

& 4

Fig. 8-16-4 Sistema de control y precaucion de instalacion (d)
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Si se conectan varias unidades en cascada, la direccién de la unidad debe ajustarse en el interruptor DIP ENC4. Siendo 0-F valido, 0 indica la unidad

maestra y 1-F, las unidades esclavas.

8.4.14 Ejemplos de cableado
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Cuando el cable de alimentacion esté paralelo al cable de
sefal, asegurese de que estén contenidos en sendos
conductos y de que se mantenga una separacion razonable
entre los cables (distancia entre el cable de alimentacion y el
cable de sefal: 300 mm si es inferior a 10 A y 500 mm si es
inferior a 50 A).

8.5 Instalacion del sistema de agua

8.5.1 Requisitos basicos de conexién de
las tuberias de agua enfriada

/A PRECAUCIO

° Una vez colocada la unidad, pueden instalarse las
tuberias de agua enfriada.

° Al realizar la conexiéon de las tuberias de agua
deben respetarse las normas de instalacion
pertinentes.

° Las tuberias no deben contener ninguna impureza, y
todas las tuberias de agua enfriada deben cumplir
las normas y los reglamentos locales de ingenieria
de tuberias.

Requisitos de conexion de las tuberias de agua enfriada

a) Todas las tuberias de agua enfriada deben lavarse a fondo para
eliminar cualquier impureza antes de poner en funcionamiento la
unidad. No debe verterse ninguna impureza en el intercambiador de
calor.

b) El agua debe entrar en el intercambiador de calor por la entrada;
de lo contrario, el rendimiento de la unidad disminuira.

c) La tuberia de entrada del evaporador debe estar provista de un
controlador del flujo objetivo para realizar la proteccion contra la
entrada de caudal de agua de la unidad. Ambos extremos del
controlador del caudal objetivo deben estar provistos de tramos de
tuberia rectos horizontales cuyo diametro sea 5 veces el de la
tuberia de entrada. El controlador del caudal objetivo debe instalarse
siguiendo estrictamente la «Guia de instalacion y regulacion del
controlador del caudal objetivo». Los cables del controlador del
caudal objetivo deben dirigirse al armario eléctrico a través de un
cable apantallado (para mas detalles, véase el esquema de control
eléctrico). La presion de trabajo del controlador del flujo objetivo es
1,0 MPa y su interfaz es de 1 pulgada de didmetro. Una vez
instaladas las tuberias, el controlador del caudal objetivo se ajustara
correctamente en funcién del caudal de agua nominal de la unidad.

d) La bomba instalada en el sistema de tuberias de agua debe estar
equipada con un arrancador. La bomba impulsara directamente el
agua al intercambiador de calor del sistema de agua.
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e) Las tuberias y sus puertos deben apoyarse de forma
independiente, pero no deben apoyarse en la unidad.

f) Las tuberias y sus puertos del intercambiador de calor deben ser
faciles de desmontar de cara al funcionamiento y la limpieza, asi
como para la inspeccién de los puertos de las tuberias del
evaporador.

g) El evaporador debe estar provisto in situ de un filtro con mas de
40 mallas por pulgada. El filtro debe instalarse, en la medida de lo
posible, cerca del puerto de entrada, y encontrarse en conservacion
del calor.

h) Las tuberias de derivacion y las valvulas de derivacion, como se
muestra en la fig. 8-23, deben montarse hacia el intercambiador de
calor para facilitar la limpieza del sistema exterior de paso de agua
antes de ajustar la unidad. Durante el mantenimiento, puede
cortarse el paso de agua del intercambiador de calor sin que afecte
a otros intercambiadores.

i) Deben utilizarse puertos flexibles entre la interfaz del
intercambiador de calor y la tuberia in situ para reducir la
transferencia de vibraciones al edificio.

j) Para facilitar el mantenimiento, las tuberias de entrada y salida
deben estar provistas de termémetro o manémetro. La unidad no
esta equipada con instrumentos de presion y temperatura, por lo que
deben ser adquiridos por el usuario.

k) Todas las posiciones bajas del sistema de agua deben estar
provistas de agujeros de vaciado para evacuar toda el agua del
evaporador y del sistema, y todas las posiciones altas deben estar
provistas de valvulas de descarga para facilitar la expulsion del aire
de la tuberia. Para facilitar el mantenimiento, las valvulas de
descarga y los agujeros de vaciado no deben estar en conservacion
del calor.

I) Todas las posibles tuberias de agua en el sistema que va a
enfriarse deben estar en conservacion del calor, incluidas las
tuberias de entrada y las bridas del intercambiador de calor.

m) Las tuberias exteriores de agua enfriada deben envolverse con
una cinta calefactora auxiliar para conservar el calor, y el material de
la cinta calefactora auxiliar debe ser PE, EDPM, etc., con un grosor
de 20 mm, para evitar que las tuberias se congelen y, por tanto, se
agrieten a bajas temperaturas. La alimentacién de la cinta
calefactora debe estar equipada con un fusible independiente.

n) Las tuberias de salida comunes de las unidades combinadas
deben estar provistas de un sensor de temperatura del agua de
mezcla.

A ADVERTENCIA

® En el caso de una red de tuberias de agua que
incluya filtros e intercambiadores de calor, los
residuos o la suciedad pueden dafar gravemente los
intercambiadores de calor y las tuberias de agua.

® |as personas encargadas de la instalacion o los
usuarios deben garantizar la calidad del agua
enfriada, y las mezclas de sal fundente y el aire
deben excluirse del sistema de agua, ya que pueden
oxidar y corroer las piezas de acero del interior del
intercambiador de calor.

® Si la temperatura ambiente es inferior a 2 °C y el
aparato no va a utilizarse durante un periodo
prolongado, debe vaciarse el agua del interior del
aparato. Si la unidad no se vacia en invierno, no
debe cortarse su alimentacion y los
ventiloconvectores del sistema de agua deben estar
provistos de valvulas de tres vias para garantizar una
circulacion fluida del agua en el sistema cuando se
ponga en marcha la bomba anticongelante en
invierno.



8.5.2 Modo de conexion de la tuberia

Las tuberias de entrada y salida de agua se instalan y conectan como se muestra en las siguientes figuras. La unidad utiliza la conexién Victaulic. La
especificacion de la tuberia de agua es DN100.

Fig.8-18
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8.5.3 Seleccion del depésito de compensacion

Papel del depésito de agua de compensacion:

En el modo Refrigeracion, evita la apertura y parada frecuentes del equipo,
protegiéndolo.

El depésito de agua de compensacion tiene distintas funciones segun si el
sistema estd en modo Refrigeracion o en modo Calefaccion. En el modo
Calefaccion, garantiza la estabilidad del sistema durante la descongelacion y
reduce la necesidad de arranques y paradas frecuentes de la unidad en
condiciones de poca carga.

(1) Método de calculo del disefio

a. Calculo del tiempo de descongelacion en condiciones de calefaccion El
factor mas significativo que afecta al sistema de calefaccion con bomba de
calor de fuente de aire es la descongelacion de la unidad en invierno. Para
garantizar la estabilidad térmica, el tiempo de descongelaciéon del motor
principal debe limitarse a 4 minutos durante el funcionamiento en invierno.
Ademas, la temperatura del agua antes y después de la descongelacién no
debe disminuir mas de 3 °c. El volumen del depdsito de compensacion debe
calcularse a partir de los datos anteriores.

Condiciones de calefaccion, célculo de la capacidad minima efectiva de
agua:

MH = [QnxHminx TH/(Cx ATw)]/ p

Dénde:

M: capacidad minima de agua del sistema, m?;

Qh: produccién de calor nominal del motor principal, kW;

Hmin: coeficiente de capacidad de descongelacion, %; por lo general, es
50 %,;

ATH: la temperatura del
descongelacion, °C;

En las unidades convencionales suelen ser 3 °C;

caida de agua antes y después de la

C: aumento de calor especifico del agua 4,18 kJ/(kg- °C);
p: densidad del agua, 1000 kg/m?;
Tw: tiempo de descongelacion, S; por lo general, son 240 s.

b. Método de calculo del tiempo de funcionamiento de la refrigeracion
Durante el proceso de refrigeracion, evite abrir y parar el equipo con
frecuencia para protegerlo. Asegurese de que haya agua suficiente para que
el equipo funcione de forma continua durante al menos 5 minutos.

Condiciones de refrigeracion, calculo de la capacidad minima efectiva de
agua:

MC=[QcxCaxCminx Tc/(CxATc)] / p

Dénde:

Me: capacidad minima de agua del sistema, en m?;

Q.: capacidad nominal de refrigeracion, en kW;

Ca: coeficiente de capacidad de la condicién de poca carga, por lo general,
1,6;

Cmin: relaciéon de capacidad operativa minima de la unidad, en %;

frecuencia fija seguin el 100 %; unidad de conversién de frecuencia segun el
30 %,;

ATe: rango de temperatura de control, en °C; de forma predeterminada, 4 °C;
C: aumento de calor especifico del agua 4,18 kJ/(kg- °C);

p: densidad del agua, 1000 kg/m?;

Tc: tiempo de funcionamiento en refrigeracion, en s, por lo general, 300 s;

c. Célculo de la capacidad del sistema segun las condiciones de refrigeracion
y calefaccion, y consideracion del valor maximo;

M=MAX(M,, Mc)

Una sola unidad de refrigeracion necesita M., una sola unidad de calefaccion
necesita M.

d. La capacidad efectiva de agua de un sistema de agua se refiere a su
capacidad total, incluida la tuberia principal, el depdsito de almacenamiento
de agua y el extremo normalmente abierto de la valvula de dos vias que
interviene en la circulacion durante el funcionamiento.

M2 = VxL

Donde: M2: capacidad efectiva de agua del sistema de agua, en m?;

L: longitud total de la tuberia del sistema, en m;

V: capacidad de agua m*m por metro de longitud de la tuberia de cada
sistema de modelo.

e. El volumen del depdsito de compensacion se refiere a la capacidad
minima de agua necesaria para el funcionamiento normal de la unidad:
Vmin =M - M2

Vmin - Volumen minimo del depdsito de compensacion, en m3.
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(2) Método de estimacion empirica

En los proyectos de renovacion en los que no pueda
estimarse la capacidad de agua del sistema, el volumen

del depdsito de compensacion puede calcularse de forma
empirica con la siguiente férmula:

Vmin = Q x K. Aqui, Vmin representa el volumen minimo del
depdsito de compensacion en litros.

El aire acondicionado de confort requiere 10 L/kW y el de aire
acondicionado de proceso, 15. La estabilidad de la temperatura
del agua del sistema aumenta con un valor K mas alto.

El mecanismo principal para el calor se mide en kW.

(3) Precauciones para la seleccion del depdsito de compensacion:
a. La configuracion del depésito de compensacion depende del
caso especifico del proyecto. Si la capacidad del sistema de agua
es grande o la forma final es calefaccion por suelo radiante, no
debe afiadirse el depdsito de compensacion. Sin embargo,
aumentar el tamafio del depésito de agua de compensacion tiene
varias ventajas para el funcionamiento del sistema. Ayuda a
evitar la apertura y parada frecuentes del motor principal en
condiciones de poca carga, evita la descongelaciéon del motor
principal y garantiza que haya suficiente agua en el sistema para
satisfacer los requisitos de descongelacion de la unidad. Asi se
mejora el confort de la unidad. Por lo tanto, es necesario
considerar de forma exhaustiva diversos factores del sitio desde
una perspectiva de inversion.

b. Existen dos métodos para calcular el volumen del depdsito de
compensacion. Los resultados difieren, siendo el método 1 mas
preciso, ya que se basa en el analisis de datos reales de
funcionamiento. Por eso se recomienda utilizar el método 1 para el
disefio y la seleccion reales. El método 2 es una estimacion empirica.

c. Cuando se utilicen varias unidades en paralelo, se
recomienda basar el calculo en la capacidad maxima de la
unidad en paralelo.

/A ADVERTENCIA

Una capacidad de agua adecuada del sistema es una
condicién necesaria para garantizar el funcionamiento
fiable del equipo. De lo contrario, puede provocar
puestas en marcha y paradas frecuentes del
compresor, acortar la vida util del compresor, provocar
grandes fluctuaciones en la temperatura del agua de
descongelacion
calefaccién y provocar una descongelacion anormal.
Cuando la capacidad de agua del sistema de
contabilidad es insuficiente, el sistema debe anadir un
depdsito de agua de reserva para cumplir los
requisitos minimos de funcionamiento de capacidad
de agua para el funcionamiento del equipo.

durante el funcionamiento en



8.5.4 Caudal minimo de agua enfriada
El caudal minimo de agua enfriada se indica en la tabla 8-6.

Si el caudal del sistema es inferior al caudal minimo de la unidad, el
caudal del evaporador puede recircularse, como se muestra en el
diagrama.

Para un caudal minimo de agua enfriada

-—

@

UNIDAD T Recirculacion

Fig. 8-19-1

8.5.5 Caudal maximo de agua enfriada

El caudal maximo de agua enfriada esta limitado por la caida de
presion permitida en el evaporador. Se muestra en la tabla 8-6.

Si el caudal del sistema es superior al caudal maximo de la
unidad, derive el evaporador como se muestra en el diagrama
para obtener un caudal de evaporador inferior.

@

UNIDAD l Recirculacion

—

Fig. 8-19-2

8.5.6 Caudal de agua minimo y maximo

Tabla 8-6
Elemento Caudal de agua (m®%h)
Modelo Minimo Méaximo

RHAH55HVNS 16,6 43,2
RHAH65HVNS 19,9 51,8
RHAH75HVN8 22,8 59,4
RHAH100HVN8 30,1 78,3
RHAH105HVN8 32,3 83,9
RHAH110HVN8 343 89,1

8.5.7 Seleccion e instalacion de la bomba de agua

8.5.7.1 Requisitos de seleccion de la bomba de agua

La bomba de agua de enlace externo debe controlarse con el programa
l6gico del anfitrién y la sefial debe estar enlazada con el armario de control
de la bomba de agua externa.

La bomba de agua debe instalarse en la tuberia de entrada de la unidad, y
el diametro de la tuberia de entrada/salida de la bomba de agua debe ser el
mismo que el de la tuberia principal de agua. Las interfaces de entrada y
salida de la bomba de agua deben conectarse cuidadosamente, y la base
debe contar con medidas de amortiguacién de vibraciones. La bomba debe
instalarse en el exterior con medidas de proteccion contra la lluvia, el sol y
las heladas.

La potencia de la bomba seleccionada debe satisfacer la curva de
rendimiento caudal/altura requerida en cualquier punto y garantizar que no
haya curvas ni puntos de inflexiéon en la zona de trabajo.
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Deben instalarse bombas en espera, con al menos una bomba de reserva,
para garantizar que el sistema de agua siga funcionando durante el
mantenimiento y la sustitucion de las bombas. Las bombas en espera deben
ser del mismo tipo que las bombas primarias, y no debe haber mas de tres
unidades en funcionamiento en un momento dado.

Si la altura de una bomba no puede satisfacer los requisitos de presion del
agua en los puntos mas desfavorables, pueden utilizarse bombas en
tandem para aumentar la altura manteniendo constante el caudal. Si el
caudal de una sola bomba no puede satisfacer los requisitos de caudal en
los puntos mas desfavorables, pueden utilizarse bombas en paralelo para
aumentar el caudal de todo el sistema manteniendo la misma presion en la
salida de la bomba de agua.

8.5.7.2 Calculo de la seleccion de la bomba de agua

(1) Célculo de la seleccién del caudal

En el caso del sistema de bombeo primario, el caudal nominal de la bomba
de agua debe ser igual o superior al caudal nominal de la unidad. En el
modo En paralelo, el caudal nominal de la bomba de agua debe ser igual o
superior a la suma de los caudales nominales de las unidades en paralelo.
El sistema de la bomba secundaria requiere un caudal de la bomba de
circulacion del lado del anfitrion (L1) igual o superior al caudal nominal de
la unidad. El caudal de la bomba de circulacion del lado del usuario final
(L2) puede calcularse con

la siguiente formula:

L2=(1,1~1,2) x (Q x 0,86 / AT)

L2- caudal de agua en circulacién, en m/h

Q - Carga terminal total, en kW

AT - Diferencia de temperatura del agua de entrada y de retorno al final, en °C

(2) Calculo de la seleccion de alturas

Sistema de bomba primaria, altura de la bomba: H = H1+H2

Lado del anfitrion: H1= (h11+h12) x (de 1,1 a 1,2)

Lado del terminal: H2 = (h21+h22)x(1,1 ~ 1,2)

Doénde:

h11 -- hermeticidad del motor principal, unidad: m

h12-- la resistencia mas desfavorable de la tuberia de agua en el lado del
motor principal, unidad: m. Incluye la suma de la resistencia de la tuberia de
agua y las resistencias de varios cuerpos de valvula

h21-- resistencia final, unidad: m

h22-- resistencia mas adversa de la tuberia en el lado del extremo, unidad: m.
Incluye la resistencia de la tuberia de agua y la suma de las resistencias de
varias valvulas

El método de célculo de la altura del sistema de bomba secundaria debe
tener en cuenta la altura de la bomba primaria, la altura H1 de la bomba de
agua en circulacion del lado del anfitrién para la hermeticidad de la unidad y
la hermeticidad de las tuberias, la diferencia de altura entre el depoésito y el
anfitrion, y el sistema de agua abierta. Se recomienda que el valor de la
altura total no sea inferior a 18 metros. En el caso de los sistemas abiertos,
debe tenerse en cuenta la diferencia de altura entre el deposito y el anfitrion
cuando se trata de la altura H2 de la bomba de agua en circulacion del lado
del usuario, que esta sujeta a la hermeticidad final y a la hermeticidad del
circuito mas desfavorable.



8.5.8 Requisitos de calidad del agua

Cuando se utiliza agua del grifo urbana para el agua caliente y fria, la formacion de incrustaciones es poco frecuente. Sin embargo, cuando se utiliza

agua de pozo o de rio, se producen mas cal, arena y otros sedimentos. Por lo tanto, es necesario filtrar y ablandar esta agua con equipos de

ablandamiento de agua antes de que se introduzca en el sistema de agua caliente y fria. La arena y la tierra que se depositan en el intercambiador de

calor del lado del agua pueden bloquear la circulacién de agua caliente y fria, provocando casos de congelacién. Para evitar la formacién de
incrustaciones y la corrosion del equipo, es importante analizar la calidad del agua antes de utilizarla, incluidos factores como el valor del pH, la

conductividad, la concentracion de iones de cloruro y la concentracion de iones de azufre.

Normas de calidad del agua aplicables a la unidad

Tabla 8-7
Elemento de prueba | Unidades | Valor admisible Elemento de prueba [Unidades| Valor admisible
pH (25 °C) / 7,5~8,0 Turbidez del oxigeno disuelto mg/L no detectable
Turbidez NTU <3 Organofosforo (P) mg/L no detectable
Conductividad (25C) KS/em <200 lones de sulfuro mg/L <50
lones de cloruro mg/L <50 Consumo de acido mg/L <50
Contenido en hierro mg/L <0,3 lones de sulfuro mg/L no detectable
Dureza calcica mg/L <80 lon de amonio mg/L no detectable
Alcalinidad total mg/L <200 Dioxido de silicio mg/L <30

/A ADVERTENCIA

La calidad del agua es crucial para garantizar el funcionamiento normal y fiable del equipo, de lo contrario,
puede dafar la carcasa del equipo o reducir su vida util. Por lo tanto, es necesario garantizar que la calidad
del agua cumpla los requisitos de uso del equipo.

8.5.9 Instalacion de la tuberia del sistema de agua de varios médulos

La instalaciéon combinada de varios médulos implica un disefio especial de la unidad, por lo que a continuacion se ofrece la explicacién pertinente.

1) Modo de instalacion de la tuberia del sistema de agua combinado de varios médulos

Médulo n.

°n

Direccién n.° (n-1)

Médulo n.° (n-1)
Direccién n.° (n-2)

Médulo n.° 1
Direccién n.° 0
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Taladre un agujero ciego en la posicion.
Instale el sensor de temperatura total de salida y conecte su cableado al terminal
CN101 en la placa esclava de la caja de control eléctrico del sistema 2.

Fig. 8-20 Instalacién de médulos multiples (no mas de 16 médulos)
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2) Calculo del diametro de la tuberia

Diametro de la tuberia/caudal/tabla de caudales

Tabla 8-8
dia’rtnuebtre(:ige la Qmih
(DN) 0,4 m/s 0,6 m/s 0,8 m/s 1,0 m/s 1,2m/s 1,4 m/s 1,6 m/s 1,8 m/s 2,0m/s 22mls 24 mls 2,6 m/s 2,8m/s 3,0m/s
20 0,5 0,7 0,9 1,1 1,4 1,6 1,8 2,0 2,3 25 2,7 2,9 3,2 3,4
25 0,7 1,1 1,4 1,8 21 25 2,8 3,2 3,5 3,9 4,2 4,6 4,9 53
32 1,2 1,7 2,0 2,9 3,5 41 4,6 52 5.8 6,4 6,9 75 8,1 8,7
40 1,8 2,7 3,6 4,5 54 6,3 7,2 8,1 9,0 10,0 10,9 11,8 12,7 13,6
50 2,8 4,2 57 71 8,5 9,9 11,3 12,7 14,1 15,6 17,0 18,4 19,8 21,2
65 4,8 7,2 9,6 11,9 14,3 16,7 19,1 21,5 23,9 26,3 28,7 31,1 334 35,8
80 7,2 10,9 14,5 18,1 21,7 25,3 29,0 32,6 36,2 39,8 43,4 47,0 50,7 54,3
100 11,3 17,0 22,6 28,3 33,9 39,6 45,2 50,9 56,5 62,2 67,9 73,5 79,2 84,8
125 17,7 26,5 35,3 44,2 53,0 61,9 70,7 79,5 88,4 97,2 106,0 114,9 123,7 132,5
150 254 38,2 50,9 63,6 76,3 89,1 101,8 114,5 127,2 140,0 152,7 165,4 178,1 190,9
200 45,2 67,9 90,5 113,1 135,7 158,3 181,0 203,6 226,2 248,8 2714 2941 316,7 339,3
250 70,7 106,0 141,4 176,7 2121 2474 282,7 318,1 353,4 388,8 4241 459,5 4948 530,1
300 101,8 152,7 203,6 254,5 305,4 356,3 4071 458,0 508,9 559,8 610,7 661,6 712,5 763,4
350 138,5 207,8 2771 346,4 415,6 4849 554,2 623,4 692,7 762,0 831,3 900,5 969,8 1039,1
400 181,0 2714 361,9 452,4 542,9 633,3 723,8 814,3 904,8 995,3 1085,7 1176,2 1266,7 1357,2
450 229,0 343,5 458,0 572,6 687,1 801,6 916,1 1030,6 1145,1 1259,6 1374,1 1488,6 1603,2 1717,7
500 282,7 4241 565,5 706,9 848,2 989,6 1131,0 1272,3 1413,7 1555,1 1696,5 1837,8 1979,2 2120,6
600 4071 610,7 814,3 1017,9 1221,4 1425,0 1628,6 1832,2 2035,7 2239,3 24429 2646,5 2850,0 3053,6
Tabla 8-9
diametro de Caudal recomendado, en m/s
la tuberia
(DN) 20 25 32 40 50 65 80 100 126 150 200 250 300 350 400
sistema cerrado 0,5-0,6 | 0,60,7 | 0,70,9 0,81 0,9-12 1,114 1,2-16 8 1,5-2,0 1,6-2,2 1825 1,82,6 1,92,9 1,62,5 18-2,6
sistema abierto 0,4:0,5 05-06 0,608 | 0,7:0,9 0,8-1,0 0,9-12 1,114 1,2:16 1418 1,5-2,0 1,62,3 1,724 | 1,724 | 1,621 18-2,3

En el calculo general de ingenieria, la presién de la tuberia de agua suele ser de 0,1~0,6 MPa, y el caudal de agua de la tuberia de agua es de
1~3 m/s, a menudo, 1,5 m/s.

d=

4Q
3.14v

Doénde: Q (md /s) ---- caudal de agua que atraviesa la seccion de la tuberia
d (m) ---- didmetro interior de la tuberia

v (m/s) ---- caudal de agua supuesto (a continuacion se indica el caudal de agua recomendado en la tuberia, en m/s)
Si necesita calcular con precision, primero debe asumir el caudal y calcular a continuacién el numero de Reynolds de acuerdo con la viscosidad, la
densidad y el diametro de la tuberia de agua, y luego calcular el coeficiente de resistencia a lo largo de la via desde el nimero de Reynolds, y los
accesorios de tuberia en la tuberia (tales como T, codos, valvulas, reductores, etc.) se comprueban para averiguar la longitud equivalente de la tuberia.
Por ultimo, la pérdida de presion de la tuberia principal se calcula a partir del coeficiente de resistencia a lo largo del recorrido y la longitud total de la
tuberia (incluida la longitud equivalente de la tuberia), el caudal real se calcula segun la férmula de Bernoulli, y el caudal real se calcula de nuevo

segun el proceso anterior hasta que ambos se aproximen (algoritmo de prueba iterativo). Por lo tanto, rara vez se utiliza en la practica. Pueden

consultarse los datos aproximados del caudal segun la tabla anterior y seleccionarse el diametro de la tuberia.

Q NOTA

El calculo hidraulico debe realizarse después de la seleccién de la tuberia principal de agua. Si la resistencia de la
tuberia de agua es superior a la altura de elevacion de la bomba seleccionada, debera seleccionarse de nuevo la

bomba de mayor tamafio, o debera aumentarse la tuberia de agua (véase la introduccion siguiente del calculo
hidraulico).

3) Seleccion de las especificaciones de la tuberia principal de agua

Los siguientes valores se refieren a la tuberia principal de entrada y salida de agua, no a la tuberia de entrada y salida de agua de la unidad. Los
datos son de referencia. Consulte el proyecto real.
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Tabla 8-10

Capacigsﬁ]ﬁ;lr?x\g/};a e Diametro total de entrada y salida Capacigsg]g]zlrt(ex\g/};a e Diametro total de entrada y salida
252Q=<40 DN32 210<Q <325 DN100
40<Q<50 DN40 325<Q <510 DN125
50< Q<80 DN50 510< Q<740 DN150
80<Q<145 DN65 740 < Q<1300 DN200
145<Q <210 DN80 1300 < Q <2080 DN250

/A PRECAUCION

Preste atencion a los siguientes puntos cuando instale varios moédulos:

» Cada modulo corresponde a un codigo de direccion que no puede repetirse.

* El médulo principal controla el bulbo sensor de la temperatura de salida del agua principal, el controlador del caudal
objetivo y el calentador eléctrico auxiliar.

* Son necesarios un controlador cableado y un controlador del caudal objetivo, que deben conectarse al médulo
principal.

* La unidad puede ponerse en marcha con el controlador cableado solo después de que se hayan configurado todas
las direcciones y de que se hayan determinado los elementos antes mencionados. El controlador cableado esta a < 500
m de la unidad exterior.

8.5.10 Instalacion de una o varias bombas de agua b. Bombas de agua mdltiples

1) Interruptor DIP
) P Cada unidad requiere la instalacién de una valvula de una via cuando

se instalan multiples bombas; consulte la figura que aparece a
continuacion.

Consulte en la tabla 8-4 la informacion detallada sobre la eleccion del
interruptor DIP cuando se instalan bombas de agua individuales o
multiples.

Preste atencién a los siguientes problemas:

a. Si el interruptor DIP no es coherente y el codigo de error es FP, la
unidad no puede funcionar. (:"':af) #®ee | unidad unidad

b. Solo la unidad principal tiene sefial de salida de la bomba de agua @21 (:20)

cuando esta instalada una bomba de agua individual; las unidades }J

vélvula de una
via de terminal

auxiliares no tienen sefal de salida de la bomba de agua. bomba de Zl
c. La sefial de control de la bomba de agua esta disponible tanto para la agua

unidad principal como para las unidades auxiliares cuando hay varias J 1

bombas instaladas. agua de f l T ‘

entrada | —

2) Instalacion del sistema de tuberias de agua agua de salida
a. Bomba de agua simple
La tuberia no requiere una valvula de una via cuando se instala una bomba

) ) . o Fig. 8-22 Instalacién de multiples bombas de agua
de agua simple; consulte la figura que aparece a continuacion.

3) Cableado eléctrico

unidad . i e . . A .
(non-1) |***® | unidad unidad Unicamente requiere cableado la unidad principal cuando se instala

(n.21) (n.°0) . e .
una sola bomba de agua; las unidades auxiliares no requieren
\ cableado. Todas las unidades principales y auxiliares requieren
‘ f l bomba de agua cableado cuando se instalan multiples bombas de agua. En caso de
@ un cableado especifico, consulte el capitulo 8-11.

\ ‘
e — =
[ ( ( Tw terminal
—n — —u = |

agua de salida

t

agua de
entrada

Fig. 8-21 Instalacién de una bomba de agua individual
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8.5.11 Diseiio del depésito del sistema

El depésito de agua de expansién se divide en dos tipos:

abierto y cerrado. Su objetivo es mantener una presion constante y albergar el agua de expansion. El depésito de agua de expansién cerrado también
se conoce como depdsito de expansion. El deposito de expansion abierto esté conectado a la atmdsfera sin presion y suele instalarse en la entrada de
aspiracion de la bomba de circulacién, que debe estar entre 1 y 2 metros por encima del punto mas alto del sistema. El suministro de agua del
depésito de agua viene determinado por el nivel de agua. En los sistemas de gran tamario, debe instalarse un depdsito de expansién para el sistema
de agua de la bomba primaria si no esta equipado con un depoésito de compensacién o un depdsito de almacenamiento de calor en el sistema de agua
abierta. En los sistemas de gran tamafio, debe instalarse un depdsito de expansién para el sistema de agua de la bomba primaria si no esta equipado
con un deposito de compensacion o un depodsito de almacenamiento de calor en el sistema de agua abierta. El depdsito de expansion debe colocarse
en el punto mas alto del sistema de agua para que pueda albergar el exceso de volumen de agua. El depdsito de expansién, también conocido como
depésito de expansién cerrado, puede instalarse en la entrada de aspiraciéon de la bomba de circulacion. No debe estar conectado a la atmoésfera o a
la presion. Si la sala esta lejos, no es necesario conectar el depdsito de expansion a ella. En este caso, el depésito de expansién puede conectarse a
la tuberia de agua principal de retorno exterior. Al seleccionar la capacidad del depdsito de expansion, asegurese de que los términos, abreviaturas y
simbolos especificos se utilizan de forma coherente una vez introducidos. Este tipo de depdsito de expansién utiliza un suministro de agua a presion
constante y suele emplearse en sistemas pequefios.

Seleccion de la capacidad del depésito de expansion:

V = capacidad de agua del sistema x coeficiente de dilatacion x margen de seguridad

El coeficiente de expansion oscila entre el 1y el 3 %, y el margen de seguridad, entre 1,1y 1,2.

8.5.12 Seleccion de la capacidad del calentador eléctrico auxiliar

1. Uso de calefaccion auxiliar eléctrica

Cuando se reparan determinadas unidades del sistema o en caso de averias temporales (como los mecanismos de proteccion), el sistema se abre
como reserva. Es importante garantizar que el sistema pueda mantener la temperatura del agua y la produccién de calor incluso en condiciones
adversas de baja temperatura ambiente, a fin de compensar cualquier atenuacion de la produccion de calor en la unidad en tales condiciones.

2. Control del enlace térmico auxiliar eléctrico.

Si la temperatura ambiente es demasiado baja para que se encienda la unidad o si no puede activarse la proteccion contra fallos, el calentador auxiliar
se encendera de forma automatica segun el programa de control de la temperatura del agua. Esto garantiza un funcionamiento fiable del agua y la
unidad del cliente.

3. Seleccion térmica auxiliar eléctrica
La figura siguiente demuestra que cuando el punto de disefio y el punto de equilibrio son iguales, la produccién total de calor de la unidad es igual a
la carga térmica del edificio. En este caso, la calefaccion eléctrica auxiliar es innecesaria.

Capacidad de calefaccion (kW)
A

Punto de disefio (punto de equilibrio) Capacidad de calefaccién de la unidad

Carga de calefaccion
Temperatura ambiente (°C)

>

Fig. 8-23
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Si el punto de disefio y el punto de equilibrio no coinciden, la capacidad de calefaccién de la unidad en el punto de disefio (Q2) sera inferior a la carga
térmica del edificio (Q1). En este caso, la calefaccion eléctrica debe configurarse con una salida de alimentacion igual a la diferencia entre Q1 y Q2.

Capacidad de calefaccion (kW)
A

L - Capacidad de calefaccion de la unidad
Punto de disefio Punto de equilibrio

Q1
Q
Q2

Carga de calefaccion

Temperatura ambiente (°C)

-
-30 -20 -10 0 10 20 30

Fig. 8-24

9 PUESTA EN MARCHA Y CONFIGURACION
9.1 Puesta en marcha inicial a baja temperatura ambiente exterior

Durante la puesta en marcha inicial y cuando la temperatura del agua sea baja, es importante que el agua se caliente gradualmente. De lo
contrario, los suelos de hormigén podrian agrietarse debido a los rapidos cambios de temperatura. Para obtener mas informacién, pédngase
en contacto con el contratista responsable de la construccion de hormigén.

9.2 Puntos importantes antes de la prueba

1) Después de lavar varias veces la tuberia del sistema de agua, asegurese de que la pureza del agua cumple los requisitos; el sistema
vuelve a llenarse de agua y se vacia y la bomba se pone en marcha; a continuacién, asegurese de que el caudal de agua y la presion en la
salida cumplen los requisitos.

2) La unidad se conecta a la red eléctrica 12 horas antes de ponerse en marcha para suministrar energia a la cinta calefactora y precalentar
el compresor. Un precalentamiento inadecuado puede causar dafios en el compresor.

3) Ajuste el controlador cableado. Consulte la informacion detallada del manual sobre el contenido de los ajustes del controlador, incluidos
los ajustes Z basicos, como el modo de refrigeracion y calefacciéon, el modo de ajuste manual y automatico y el modo de bomba. En
circunstancias normales, los parametros se establecen con unas condiciones de funcionamiento estdndares para el funcionamiento de
prueba; las condiciones de trabajo extremas deben evitarse en la medida de lo posible.

4) Ajuste con cuidado el controlador del caudal de caudal objetivo del sistema de agua o la valvula de cierre de entrada de la unidad para
que el caudal de agua del sistema sea el 90 % del caudal de agua especificado en la tabla de resolucién de problemas.
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10 PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO Y COMPROBACION FINAL

10.1 Tabla de elementos de comprobacion después de la instalacion

Tabla 10-1

Elemento de comprobacién Descripcion

Las unidades son de montaje fijo sobre base nivelada.

El espacio de ventilacion para el intercambiador de calor en el lado del aire
cumple los requisitos.

El espacio de mantenimiento cumple los requisitos.

Si el lugar de instalacién cumple los requisitos
El ruido y las vibraciones cumplen los requisitos.

Las medidas contra la radiacion solar y la lluvia o la nieve cumplen los
requisitos.

La estructura externa cumple los requisitos.

El diametro de la tuberia cumple los requisitos.

La longitud del sistema cumple los requisitos.

La descarga de agua cumple los requisitos.

El control de la calidad del agua cumple los requisitos.

La interfaz de la tuberia flexible cumple los requisitos.

Si el sistema de agua cumple los requisitos El control de la presién cumple los requisitos.

El aislamiento térmico cumple los requisitos.

La capacidad del cable cumple los requisitos.

La capacidad del conmutador cumple los requisitos.

La capacidad del fusible cumple los requisitos.

La tension y la frecuencia cumplen los requisitos.

Conexion firme entre cables.

El dispositivo de control del funcionamiento cumple los requisitos.

Si el sistema de cableado eléctrico cumple los

. El dispositivo de seguridad cumple los requisitos.
requisitos

El control encadenado cumple los requisitos.

La secuencia de fases de la alimentacion cumple los requisitos

10.2 Prueba de funcionamiento

1) Ponga en marcha el controlador y compruebe si la unidad muestra un cédigo de averia. Si se produce un fallo, primero elimine el fallo y ponga en
marcha la unidad segun el método de funcionamiento indicado en las «instrucciones de control de la unidad», después de determinar que no existe

ningun fallo en la unidad.

2) Realice una prueba de funcionamiento durante 30 min. Cuando la temperatura de salida y de salida se estabilice, ajuste el caudal de agua al valor

nominal para garantizar el funcionamiento normal de la unidad.

3) Después de apagar la unidad, debe ponerse en funcionamiento 10 minutos mas tarde las puestas en marcha frecuentes de la unidad. Al final,

compruebe si la unidad cumple los requisitos segun el contenido de la tabla 11-1.

/A PRECAUCION

® La unidad puede controlar la puesta en marcha y el apagado de la unidad, por lo que cuando se lava el sistema

de agua, la unidad no deberia controlar el funcionamiento de la bomba.

®  No ponga en marcha la unidad antes de vaciar completamente el sistema de agua.

®  El controlador del caudal objetivo debe estar instalado correctamente. Los cables del controlador del caudal

objetivo deben estar conectados de acuerdo con el esquema del control eléctrico, o los fallos causados por la
entrada de agua mientras la unidad esté en funcionamiento seran responsabilidad del usuario.

No vuelva a poner en marcha la unidad en los 10 minutos siguientes al apagado de la unidad durante la prueba
de funcionamiento.

Cuando la unidad se utilice con frecuencia, no corte la alimentacién después de apagar la unidad; de lo
contrario, el compresor no podra calentarse, lo que provocara su deterioro.

Si la unidad no se utiliza durante mucho tiempo y es necesario cortar la alimentacién, la unidad debe conectarse
a la alimentacién durante 12 horas antes de volver a ponerla en marcha para precalentar el compresor, la
bomba, el intercambiador de calor de placas y el valor de presion diferencial.
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11 MANTENIMIENTO Y CONSERVACION
11.1 Cédigos e informacion sobre fallos

En caso de que la unidad funcione en condiciones anormales, el cédigo de proteccion contra fallos se mostrara tanto en el panel de control como en el
controlador cableado, y el indicador del controlador cableado parpadeara con 1 Hz. Los cédigos de error se indican en la tabla siguiente:

Tabla 11-1
N.° [Cédigo Contenido Nota
1 £0 Error de ajuste del modelo del control principal del modelo La seleccion de capacidades es incoherente con el modelo real. Volver a
(error EPROM del control principal de otro modelo) encender después de ajustar correctamente.
2 E1 | Comprobacion del error de secuencia de fases de la placa de control principal (modelos 90 y 180) [ Recuperado tras recuperacion de fallo
Fallo de comunicacion entre la maestra y la HMI Recuperado tras recuperacion de fallo
3 E2 | Fallo de comunicacion entre la maestra y la esclava Recuperado tras recuperacion de fallo
2E2, fallo de comunicacion entre la placa principal y la placa esclava Recuperado tras recuperacion de fallo
4 E3 | Fallo del sensor de temperatura total de salida de agua (unidad principal valida) Recuperado tras recuperacion de fallo
5 E4 | Fallo del sensor de temperatura de salida de agua de la unidad Recuperado tras recuperacion de fallo
1E5, fallo del sensor T3A de temperatura de la tuberia del condensador Recuperado tras recuperacion de fallo
6 ES 2ES, fallo del sensor de temperatura T3B de la tuberia del condensador Recuperado tras recuperacion de fallo
7 E6 | Fallo del sensor de temperatura T5 del depésito de agua Recuperado tras recuperacion de fallo
8 E7 | Fallo del sensor de temperatura ambiente Recuperado tras recuperacion de fallo
9 E8 | Error de salida del protector de secuencia de fases de la alimentacion Recuperado tras recuperacion de fallo
10 E9 | Fallo de deteccion del caudal de agua Fallo de bloqueo 3 veces en 60 minutos (recuperado con borrado de fallo
del controlador cableado o apagado)
1Eb-->Taf1, fallo del sensor de proteccioén anticongelante de la tuberia del depdsito Recuperado tras recuperacion de fallo
" Eb 2Eb-->Taf2, fallo del sensor de proteccion anticongelante de baja "
Recuperado tras recuperacion de fallo
temperatura del evaporador de refrigeracion
12 EC | Reduccion del moédulo de la unidad esclava Recuperado tras recuperacion de fallo
13 Ed | Fallo del sensor de temperatura de descarga del sistema Recuperado tras recuperacion de fallo
E?/I:o 1EE del sensor T6A de temperatura del refrigerante del intercambiador de calor de placas Recuperado tras recuperacion de fallo
14 EE Fallo 2EE del sensor T6B de temperatura del refrigerante del intercambiador de calor de placas R do ion de fall
EVI ecuperado tras recuperacion de fallo
15 EF | Fallo del sensor de temperatura de retorno de agua de la unidad Recuperado tras recuperacion de fallo
16 EP | Alarma de fallo del sensor de descarga Recuperado tras recuperacion de fallo
17 EU | Fallo del sensor Tz Recuperado tras recuperacion de fallo
PO, proteccioén de temperatura de descarga o proteccion de alta 3 veces en 60 minutos
presion del sistema (recuperado con apagado)
18 PO Proteccion 1P0 de alta presion del moédulo 1 de compresor Recuperado tras recuperacion de fallo
Proteccion 2P0 de alta presion del médulo de compresor 2 Recuperado tras recuperacion de fallo
Proteccion del sistema contra baja presion (o proteccion contra fugas importantes de refrigerante) | 3 veces en 60 minutos
" P (recuperado con apagado)
20 P2 | Tz, temperatura total de salida de agua fria demasiado alta (para los modelos 90 y 180) Recuperado tras recuperacion de fallo
21 P3 | T4, temperatura ambiente demasiado alta en el modo de refrigeracion Recuperado tras recuperacion de fallo
1P4, proteccion de corriente del sistema A 3 veces en 60 minutos
2 P4 2P4, proteccion de corriente del bus de CC del sistema A (recuperado con apagado)
1P5, proteccion de corriente del sistema B 3 veces en 60 minutos
2 Fe 2P5, proteccion de corriente del bus de CC del sistema B (recuperado con apagado)
24 P6 | Fallo del médulo inversor Recuperado tras recuperacion de error
25 P7 | Proteccion contra alta temperatura del condensador del sistema 3 veces en 60 minutos
(recuperado con apagado)
26 P9 | Proteccion contra diferencias de temperatura entre la entrada y la salida de agua Recuperado tras recuperacion de fallo
27 PA | Proteccion contra diferencias anormales de temperatura entre la entrada y la salida de agua Recuperado tras recuperacion de fallo
28 Pb | Proteccion anticongelante invernal Codigo recordatorio, sin fallo ni proteccion
29 PC | Presion del evaporador de refrigeracion demasiado baja Recuperado lras recuperacion de error
3 veces en 60 minutos (recuperado con apagado)
30 PE | Proteccion anticongelante de baja temperatura del evaporador de refrigeracion Recuperado lras recuperacion de error
3 veces en 60 minutos (recuperado con apagado)
31 PH | Proteccion por temperatura T4 de calefaccion demasiado alta Recuperado tras recuperacion de error
32 PL | Tfin, proteccién de temperatura demasiado alta del médulo 3 veces en 100 minutos (recuperado con apagado)
1PU, Proteccion del médulo A del ventilador de CC Recuperado tras recuperacion de fallo
s PU 2PU, proteccion del médulo B del ventilador de CC Recuperado tras recuperacion de fallo
1bH: bloqueo del relé del médulo 1 o fallo en la autocomprobacién del chip 908 Recuperado tras recuperacion de error
i oH 1bH: bloqueo del relé del médulo 2 o fallo en la autocomprobacién del chip 908 Recuperado tras recuperacion de error
35 H5 | Tensién demasiado alta o demasiado baja Recuperado tras recuperacion de error
1H9, el moédulo del inversor del compresor A no coincide Recuperado tras recuperacion de error
% xHo 2H9, el modulo del inversor del compresor B no coincide Recuperado tras recuperacion de error
37 HC | Fallo del sensor de alta presién Recuperado tras recuperacion de error
1HE, error de valvula sin insercion A Recuperado tras recuperacion de error
38 HE | 2HE, error de valvula sin insercion B Recuperado tras recuperacion de error
3HE, error de valvula sin insercion C Recuperado tras recuperacion de error
1F0 Error de transmision del médulo A del IPM Recuperado tras recuperacion de error
% Fo 2F0 Error de transmision del moédulo B del IPM Recuperado tras recuperacion de error
40 F2 | Sobrecalentamiento insuficiente Esperar al menos 20 min antes de la recuperacion
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N.° |Cdédigo Contenido Nota
1F4, la proteccion LO o L1 del médulo A tiene lugar 3 veces en 60 minutos Recuperado con apagado
4 F4 2F4, la proteccion LO o L1 del médulo B tiene lugar 3 veces en 60 minutos Recuperado con apagado
1F8, error de tension de bus de sistema A (PTC) Recuperado tras recuperacion de error
“ Fo 2F8, error de tension de bus de sistema B (PTC) Recuperado tras recuperacion de error
43 Fb | Error del sensor de baja presion (error del sensor de presion para los modelos 90 y 180) Recuperado tras recuperacion de error
44 Fd | Error del sensor de temperatura de aspiracion Recuperado tras recuperacion de error
1FF, error del ventilador de CC A Recuperado con apagado
“® FF 2FF, error del ventilador de CC B Recuperado con apagado
46 FP | Incoherencia del interruptor DIP de muiltiples bombas de agua Recuperado con apagado
47 C7 | SiPL tiene lugar 3 veces en 100 minutos, el sistema informa del fallo C7 Recuperado con borrado de fallo del controlador cableado o apagado
48 XL0 Proteccion del médulo del inversor del compresor (x = 1 0 2,1 para el compresor A, 2 para el Recuperado tras recuperacion de error
compresor B)
49 xL1 | Proteccion de baja tension (x = 1 0 2,1 para el compresor A, 2 para el compresor B) Recuperado tras recuperacion de error
50 xL2 | Proteccion de alta tension (x = 1 0 2,1 para el compresor A, 2 para el compresor B) Recuperado tras recuperacion de error
51 xL4 | Error MCE (x = 1 0 2,1 para el compresor A, 2 para el compresor B) Recuperado tras recuperacion de error
52 xL5 | Proteccion de velocidad cero (x = 1 0 2,1 para el compresor A, 2 para el compresor B) Recuperado tras recuperacion de error
53 xL7 | Pérdida de fase (x = 1 0 2,1 para el compresor A, 2 para el compresor B) Recuperado tras recuperacion de error
54 8 Cambio de frecuencia por encima de 15 Hz (x = 1 0 2,1 para el compresor A, 2 para
el compresor B)
55 X9 Diferencia de fase de frecuencia de 15 Hz (x = 1 0 2,1 para el compresor A, 2 para el Recuperado tras recuperacion de error
compresor B)
56 dF | Indicador de descongelacién Parpadea al entrar en descongelacion
L10 | Proteccion contra sobreintensidad
57 L11 | Proteccion contra sobrecorriente de fase transitoria Fallo de sobrecorriente
L12 | La proteccion contra sobrecorriente de fase dura 30 s
58 L20 | Proteccion contra temperatura excesiva del médulo Fallo de sobretemperatura
L30 | Error de baja tension de bus
L31 | Error de alta tension de bus
59 Fallo de alimentacion
L32 | Error de tension de bus excesivamente alta
L34 | Error de pérdida de fase
L43 | Sesgo de muestreo de corriente de fase anormal
L45 | El coédigo del motor no coincide
60 Fallo de hardware
L46 | Proteccion del IPM
L47 | El tipo de médulo no coincide
L50 | Fallo de puesta en marcha
61 L51 | Error de desfase Fallo de control
L52 | Error de velocidad cero
L60 | Proteccion contra pérdida de fase del motor del ventilador
L65 | Error de cortocircuito del IPM
L66 | Error de deteccion FCT
L6A | Circuito abierto de la tuberia superior de la fase U
62 L6B | Circuito abierto de la tuberia inferior de la fase U Fallo de diagndstico
L6C | Circuito abierto de la tuberia superior de la fase V
L6D | Circuito abierto de la tuberia inferior de la fase V
L6E | Circuito abierto de la tuberia superior de la fase W
L6F | Circuito abierto de la tuberia inferior de la fase W
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11.2 Pantalla digital de la placa principal

La zona de visualizacion de datos esta dividida en zona superior y zona
inferior, con dos grupos de visualizacion digital de 7 segmentos de dos
digitos y medio, respectivamente.

a. Visualizacion de temperatura

La pantalla de temperatura se utiliza para mostrar la temperatura total del
agua de salida del sistema de la unidad, la temperatura del agua de salida,
la temperatura de la tuberia del condensador T3A del sistema A, la
temperatura de la tuberia del condensador T3B del sistema B, la
temperatura ambiental exterior T4, la temperatura anti-congelacién T6 y la
temperatura de ajuste Ts, con un alcance de visualizacién de datos
permitido =15 °C~70 °C. Si la temperatura es superior a 70 °C, se muestra
como 70 °C. Si no hay fecha efectiva, aparece «— —» y esta encendido el
punto de indicacién °C.

b. Visualizacion actual

La visualizacién actual se utiliza para mostrar la corriente IA del compresor
A del sistema o la corriente IB del compresor B del sistema de la unidad
modular, con un alcance de visualizacion permitido de 0 A~99 A. Si es
superior a 99 A, aparece como 99 A. Si no hay fecha efectiva, aparece «—
—» y esta encendido el punto de indicacion A.

c. Visualizacién de fallos

Se utiliza para mostrar la fecha de aviso de fallo total de la unidad o de la
unidad modular, con el alcance de visualizacion de fallo EO~EF, donde E
indica el fallo y 0~F, el cédigo de fallo. «E-» se muestra cuando no hay
ningun fallo y esta encendido el punto de indicacion # al mismo tiempo.

d. Visualizacion de protecciéon

Se utiliza para mostrar los datos totales de proteccion del sistema de la
unidad o los datos de proteccion del sistema de la unidad modular, con
el alcance de visualizacion de proteccion PO~PF, donde P indica la
proteccion del sistema y 0~F, el cddigo de proteccion. «P-» se muestra
cuando no hay ningun fallo.

e. Visualizacién del nimero de unidad

Se utiliza para mostrar el numero de direccién de la unidad modular
seleccionada actualmente, con el ambito de visualizacién 0~15 y el punto
de indicacién # encendido al mismo tiempo.

f. Visualizacién del niumero de unidad en linea y del nimero de unidad
de puesta en marcha Se utilizan para mostrar el total de unidades
modulares en linea de todo el sistema de la unidad y el numero de
unidades modulares en estado de funcionamiento, respectivamente, con
un alcance de visualizacién de 0~16. Cada vez que se entra en la pagina
de comprobacién puntual para visualizar o cambiar la unidad modular,
hay que esperar a que el controlador cableado reciba y seleccione los
datos actualizados de la unidad modular. Antes de recibir los datos, el
controlador cableado solo muestra «--» en la zona inferior de la pantalla
de datos, mientras que en la zona superior se muestra el nUmero de
direccién de la unidad modular. No puede pasarse de pagina, lo que
contintia hasta que el controlador cableado recibe los datos de
comunicacion de esta unidad modular.

11.3 Cuidado y mantenimiento

1) Periodo de mantenimiento

Se recomienda que cada afo, antes de refrigerar en verano y calentar en
invierno, consulte al centro local de atencion al cliente del aire
acondicionado para que realicen una comprobacion y un mantenimiento de
la unidad a fin de evitar errores del aparato de aire acondicionado que se
traduzcan en molestias en su vida y su trabajo.

2) Mantenimiento de las piezas principales
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Debe prestarse especial atencién a la presion de descarga y aspiracion
durante el proceso de funcionamiento. Averiglie las razones y elimine el
fallo si se detecta alguna anomalia.

Controle y proteja el equipo. Procure que no se realicen ajustes
aleatorios en los puntos de ajuste in situ.

Compruebe de forma periddica si la conexion eléctrica esta suelta, y si
hay mal contacto en el punto de contacto causado por la oxidacion y los
residuos, etc., y tome las medidas oportunas en caso necesario.

Compruebe con frecuencia la tensiéon de trabajo, la corriente y el
equilibrio de fases.

Compruebe a tiempo la fiabilidad de los elementos eléctricos. Los
elementos ineficaces y poco fiables deben sustituirse a tiempo.

11.4 Eliminacion de las incrustaciones

Tras un funcionamiento prolongado, el éxido de calcio u otros minerales
se depositaran en la superficie de transferencia de calor del
intercambiador de calor del lado del agua. Estas sustancias afectaran al
rendimiento de la transferencia de calor cuando haya demasiadas
incrustaciones en la superficie de transferencia de calor.

Y como consecuencia, provocan que aumente el consumo eléctrico y
que la presion de descarga sea demasiado alta (o la presion de
aspiracion demasiado baja). Para eliminar las incrustaciones, pueden
utilizarse acidos organicos, como el acido férmico, el acido citrico y el
acido acético. Sin embargo, no debe utilizarse en ningun caso productos
de limpieza que contengan &cido fluoro acético o fluoruro, ya que el
intercambiador de calor del lado del agua es de acero inoxidable y es
facil que se erosione y provoque fugas de refrigerante. Preste atencion a
los siguientes aspectos durante el proceso de limpieza vy
desincrustacion:

1) El intercambiador de calor del lado del agua debe ser realizado por
profesionales. Pédngase en contacto con el centro local de atencion al
cliente del aire acondicionado.

2) Limpie la tuberia y el intercambiador de calor con agua limpia
después de utilizar el producto de limpieza. Lleve a cabo un tratamiento
del agua para evitar la erosion del sistema o la reabsorciéon de
incrustaciones.

3) En caso de utilizar un agente limpiador, ajuste la densidad del agente,
el tiempo de limpieza y la temperatura segun las condiciones de las
incrustaciones.

4) Una vez finalizado el decapado, es necesario realizar un tratamiento
de neutralizacién del liquido residual. Péngase en contacto con la
empresa pertinente para el tratamiento del liquido residual.

5) Deben utilizarse equipos de proteccién (como gafas, guantes,
mascarilla y calzado) durante el proceso de limpieza para evitar la
inhalacion o el contacto con los agentes de limpieza y neutralizacién, ya
que son corrosivos para los ojos, la piel y la mucosa nasal.

11.5 Apagado invernal

Para el apagado invernal, deben limpiarse y secarse las superficies
interior y exterior de la unidad. Cubra la unidad para protegerla del polvo.
Abra la valvula de agua de descarga para descargar el agua
almacenada en el sistema de agua limpia para evitar accidentes por
congelacion (es preferible inyectar anticongelante en la tuberia).

11.6 Sustitucion de piezas

Las piezas que van a sustituirse deben ser las suministradas por nuestra
empresa.

No sustituya nunca ninguna pieza por otra diferente.



11.7 Primera puesta en marcha tras el apagado
Deben realizarse los siguientes preparativos para volver a poner en
marcha la unidad tras una parada prolongada:

1) Compruebe y limpie a fondo la unidad.

2) Limpie el sistema de tuberias de agua.

3) Compruebe la bomba, la vélvula de control y otros equipos del sistema

de tuberias de agua.
4) Fije las conexiones de todos los cables.
5) Es imprescindible electrificar la maquina 12 horas antes de la

puesta en marcha.

11.8 Sistema de refrigeracion

Determine si se necesita refrigerante comprobando el valor de la presién de
aspiracion y descarga y compruebe si hay alguna fuga. Debe realizarse una
prueba de estanqueidad si hay una fuga o van a sustituirse piezas del
sistema de refrigeracion. En las siguientes dos condiciones, tome medidas

distintas a la inyeccioén de refrigerante.

1) Fuga total de refrigerante. En caso de que se produzca una situacién de
este tipo, debe realizarse una deteccién de fugas en el nitrégeno presurizado
utilizado para el sistema. Si es necesario realizar una soldadura de
reparacion, no podra soldarse hasta que se haya descargado todo el gas del
sistema. Antes de inyectar refrigerante, todo el sistema de refrigeracién debe

estar completamente seco y habérsele realizado un bombeo de vacio.

Conecte la tuberia de bombeo de vacio en la boquilla de fluoruro en el
lado de baja presion.

Elimine el aire de la tuberia del sistema con una bomba de vacio. El
bombeo en vacio dura mas de 3 horas. Confirme que la presion
indicada en el comparador esta dentro de los limites especificados.

Cuando se alcance el grado de vacio, inyecte refrigerante en el sistema
de refrigeracién con la botella de refrigerante. La cantidad adecuada de
refrigerante para la inyecciéon se encuentra indicada en la placa de
caracteristicas y en la tabla de los parametros técnicos principales. El
refrigerante debe inyectarse desde el lado de baja presion del sistema.

La cantidad de refrigerante inyectado dependera de la temperatura
ambiente. Si no se ha alcanzado la cantidad necesaria, pero no se
puede inyectar mas, haga circular el agua enfriada y ponga en marcha
la unidad para la inyeccién. En caso necesario, cortocircuite de forma
temporal el presostato de baja presion.

2) Suplemento de refrigerante. Conecte la botella de inyecciéon de
refrigerante en la boquilla de fluoruro en el lado de baja presion y conecte el

mandmetro en el lado de baja presion.

Haga circular el agua enfriada y ponga en marcha la unidad, y, en caso

necesario, haga cortocircuitar el interruptor de control de baja presion.

Inyecte refrigerante poco a poco en el sistema y compruebe la presién de

aspiracion y descarga.

/A\ PRECAUCION

. La conexion debe renovarse una vez
finalizada la inyeccion.

. No inyecte nunca oxigeno, acetileno u otro
gas inflamable o téxico en el sistema de
refrigeracion durante la deteccion de fugas
y la prueba de estanqueidad. Solo puede
utilizarse nitrégeno presurizado o
refrigerante.

37

11.9 Desmontaje del compresor

Siga los siguientes procedimientos si es necesario desmontar el
compresor:

1) Corte la alimentacién de la unidad.

2) Retire el cable de conexién de la alimentacién del compresor.
3) Retire las tuberias de aspiracion y descarga del compresor.
4) Retire el tornillo de fijacion del compresor.

5) Mueva el compresor.

11.10 Calentador eléctrico auxiliar

Cuando la temperatura ambiente es inferior a 2 °C, la eficacia de la
calefacciéon disminuye con el descenso de la temperatura exterior.
Para que la bomba de calor refrigerada por aire funcione de forma
estable en una regién relativamente fria y complemente parte del
calor perdido por la descongelacién. Cuando la temperatura
ambiente mas baja en la regién del usuario en invierno esta entre
0 °C y 10 °C, el usuario puede considerar utilizar un calentador
eléctrico auxiliar.

Consulte a los profesionales correspondientes la potencia del
calentador eléctrico auxiliar.

11.11 Anticongelante del sistema

En caso de congelacion en el canal de intervalo del intercambiador
de calor del lado del agua, pueden producirse dafios graves, es
decir, puede romperse el intercambiador de calor y aparecer fugas.
Este dafio debido a grietas por congelacion no se encuentra cubierto
por la garantia, por lo que debe prestarse atencion al anticongelante.

1) Si la unidad que se apaga para el modo de espera se coloca en
un entorno en el que la temperatura exterior es inferior a 0 °C, debe
vaciarse el agua del sistema de agua.

2) La tuberia de agua puede congelarse cuando el controlador del
caudal objetivo de agua enfriada y el sensor de temperatura anti
congelacion dejan de funcionar, por lo que el controlador del caudal
objetivo debe conectarse de acuerdo con el diagrama de conexion.

3) El intercambiador de calor del lado del agua puede agrietarse
durante el mantenimiento cuando se inyecta refrigerante en la
unidad o se descarga refrigerante para realizar alguna reparacion.
La congelacién de las tuberias puede producirse en cualquier
momento cuando la presién del refrigerante sea inferior a 0,4 MPa.
Por lo tanto, el agua del intercambiador de calor debe mantenerse
fluyendo o descargarse por completo.



11.12 Sustitucion de la valvula de seguridad

Sustituya la valvula de seguridad como se indica a continuacion:

1) Recupere todo el refrigerante del sistema. Para ello se necesita personal y equipos profesionales.

2) Tenga en cuenta que debe proteger el revestimiento del depdsito. Al desmontar e instalar la valvula de seguridad, evite dafiar el revestimiento al
aplicar fuerzas externas o con altas temperaturas.

3) Caliente el sellador para desenroscar la valvula de seguridad. Tenga en cuenta que debe proteger la zona donde la herramienta de enroscado
entra en contacto con el cuerpo del depésito y evitar dafiar el revestimiento del deposito.

4) Si se dafia el revestimiento del depésito, vuelva a pintar la zona dafiada.

salida de la valvula
de seguridad 7/8"

L=

=

separador >
liquido-vapor =

Fig.11-1 Sustitucion de la valvula de seguridad

/A\ ADVERTENCIA

. La salida de aire de la valvula de seguridad debe estar conectada a la tuberia adecuada, que puede dirigir el
refrigerante de la fuga al lugar apropiado para su descarga.

. El periodo de garantia de la valvula de seguridad es de 24 meses. En las condiciones especificadas, si se utilizan
piezas de sellado flexibles, la vida util de la valvula de seguridad es de 24 a 36 meses; si se utilizan componentes de
sellado metalicos o PIFE, la vida util media es de 36 a 48 meses. La inspeccion visual es necesaria después de ese
periodo; el técnico debe comprobar el aspecto del cuerpo de la valvula y el entorno de funcionamiento. Si el cuerpo
de la valvula no presenta signos evidentes de corrosion, grietas, suciedad o dafios, la valvula puede utilizarse de
forma continua. En caso contrario, pdngase en contacto con su proveedor para obtener una pieza de repuesto.
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11.13 INFORMACION DE MANTENIMIENTO

1) Comprobaciones en la zona

Antes de comenzar a trabajar en sistemas con refrigerantes inflamables, es necesario realizar comprobaciones de seguridad para garantizar que se
minimiza el riesgo de ignicién. Para reparar el sistema de refrigeracion deben tomarse las siguientes precauciones antes de realizar trabajos en el
sistema.

2) Procedimiento de trabajo
El trabajo se llevara a cabo con arreglo a un procedimiento controlado para minimizar el riesgo de que haya gas o vapor inflamables durante la
ejecucion del mismo.

3) Zona de trabajo general

Todo el personal de mantenimiento y otras personas que trabajen en la zona local deberan recibir instrucciones sobre la naturaleza del trabajo que
esta realizandose. Debe evitarse trabajar en espacios confinados. La zona alrededor del espacio de trabajo estara dividida. Asegurese de que las
condiciones dentro de la zona sean seguras mediante el control del material inflamable.

4) Comprobacién de la presencia de refrigerante

La zona se inspeccionara con un detector de refrigerante adecuado antes y durante el trabajo para garantizar que el técnico esté al tanto de las
atmoésferas potencialmente inflamables. Asegurese de que el equipo de deteccidn de fugas que se utilice sea adecuado para su uso con refrigerantes
inflamables, es decir, que no produzca chispas y esté debidamente sellado o sea intrinsecamente seguro.

5) Presencia de extintor
Si va a realizarse algun trabajo en caliente en el equipo de refrigeracién o en cualquier pieza asociada, debera disponerse del equipo de extincion de
incendios adecuado. Tenga un extintor de incendios de polvo quimico seco o de CO: junto a la zona de carga.

6) Sin fuentes de ignicién

Ninguna persona que realice trabajos relacionados con un sistema de refrigeracion que impliquen exponer un conducto que contenga o haya
contenido refrigerante inflamable puede utilizar una fuente de ignicién que pueda generar un riesgo de incendio o explosion. Todas las posibles
fuentes de ignicion, incluido el consumo de cigarrillos, deben mantenerse suficientemente alejadas del lugar de instalaciéon. Durante la reparacion, la
retirada y la eliminacion puede que se libere refrigerante inflamable al entorno circundante. Antes de comenzar el trabajo, inspeccione la zona
alrededor del equipo para asegurarse de que no haya productos inflamables o riesgo de ignicion. Ponga carteles de PROHIBIDO FUMAR.

7) Zona ventilada

Asegurese de que la zona esté al aire libre o adecuadamente ventilada antes de entrar en el sistema o realizar cualquier trabajo en caliente. Se
mantendra cierto grado de ventilaciéon durante el periodo en que se lleve a cabo el trabajo. La ventilacion debe dispersar de forma segura cualquier
refrigerante liberado y, preferiblemente, expulsarlo externamente a la atmésfera.

8) Comprobaciones del equipo de refrigeracion

Cuando se cambien los componentes eléctricos, deberan ser adecuados para el propésito y cumplir las especificaciones correctas. Se seguiran en
todo momento las directrices de mantenimiento y servicio del fabricante. En caso de duda, consulte al departamento técnico del fabricante para
obtener ayuda. Se aplicaran las siguientes comprobaciones a las instalaciones que utilicen refrigerantes inflamables:

* Eltamafio de carga es adecuado para las dimensiones de la sala en la que se instalan las piezas que contienen refrigerante.
* El mecanismo de ventilacién y las salidas funcionan adecuadamente y no estan obstruidos.

* Si se utiliza un circuito de refrigeracion indirecto, se comprobara la presencia de refrigerante en los circuitos secundarios; las marcas del equipo
sigue siendo visibles y legibles.

¢ Se corregiran las marcas y los signos que sean ilegibles.

¢ Los tubos de refrigeraciéon o componentes se instalan en una posicion en la que no sea probable que queden expuestos a ninguna sustancia que
pueda corroer los componentes que contienen refrigerante, a menos que los componentes estén fabricados con materiales que sean
inherentemente resistentes a la corrosién o estén debidamente protegidos contra dicha corrosion.

9) Comprobaciones de los dispositivos eléctricos

La reparacion y el mantenimiento de los componentes eléctricos incluiran las comprobaciones de seguridad iniciales y los procedimientos de
inspeccion de los componentes. Si se produce un fallo que pueda comprometer la seguridad, no se conectara ningiin suministro eléctrico al circuito
hasta que se resuelva satisfactoriamente. Si el fallo no puede corregirse inmediatamente, pero es necesario continuar con el funcionamiento, se
utilizara una solucién temporal adecuada. Esta solucién se comunicara al propietario del equipo para que todas las partes estén informadas.

Los controles de seguridad iniciales incluiran:

* Los condensadores eléctricos deben estar descargados: esto se hara de manera segura para evitar la posibilidad de que se produzcan chispas.
* No debe haber cableado ni componentes eléctricos activos expuestos al cargar, recuperar o purgar el sistema.

¢ Debe haber continuidad en la conexién a tierra.

10) Reparaciones de componentes sellados

a) Durante las reparaciones de los componentes sellados, se desconectaran todos los suministros eléctricos del equipo en el que se esté trabajando
antes de retirar las tapas selladas, etc. Si es absolutamente necesario disponer de un suministro eléctrico para el equipo durante el mantenimiento,
debe colocarse una forma de deteccién de fugas que funcione de forma permanente en el punto mas critico para advertir de situaciones
potencialmente peligrosas.
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b) Se prestara especial atencién a lo siguiente para garantizar que, al trabajar en los componentes eléctricos, la carcasa no se altere de forma tal que
afecte al nivel de proteccion. Esto incluird dafios en los cables, un nimero excesivo de conexiones, terminales no fabricados segun las
especificaciones originales, dafos en las juntas, ajuste incorrecto de los prensaestopas, etc.

*  Asegurese de que el aparato esté montado de forma segura.

* Asegurese de que los sellos o materiales de sellado no se hayan degradado de manera que ya no sirvan para impedir la entrada de atmoésferas
inflamables. Las piezas de recambio deberan ser conformes con las especificaciones del fabricante.

El uso de selladores de silicona puede inhibir la eficacia de algunos tipos de equipos de deteccion de fugas. Los
componentes intrinsecamente seguros no tienen que aislarse antes de trabajar en ellos.

11) Reparacion de componentes intrinsecamente seguros

No aplique ninguna carga inductiva o de capacitancia permanente al circuito sin asegurarse de que no superan la tensién y la corriente permitidas
para el equipo en uso. Los componentes intrinsecamente seguros son los Unicos con los que se puede trabajar mientras estan activos en presencia
de una atmosfera inflamable. Los instrumentos de ensayo deberan tener la potencia nominal correcta. Sustituya los componentes Unicamente por
piezas especificadas por el fabricante. El uso de otro tipo de piezas puede provocar la ignicién del refrigerante en la atmésfera debido a una fuga.

12) Cableado
Compruebe que el cableado no esté gastado, corroido, sometido a presion excesiva, vibraciones, bordes afilados ni a ningun otro efecto ambiental
adverso. La comprobacién también tendra en cuenta los efectos del envejecimiento o la vibracién continua de fuentes como los compresores o los
ventiladores.

13) Deteccién de refrigerantes inflamables
En ningun caso se utilizaran posibles fuentes de ignicion para buscar o detectar fugas de refrigerante.

14) Métodos de deteccion de fugas

Los siguientes métodos de deteccion de fugas se consideran aceptables para sistemas que contienen refrigerantes inflamables. Deben utilizarse
detectores electronicos de fugas para detectar refrigerantes inflamables, pero puede que la sensibilidad no sea la adecuada o que sea necesario
recalibrarlos (el equipo de deteccién se calibrard en una zona sin refrigerante). Asegurese de que el detector no sea una fuente potencial de ignicién y
que sea adecuado para el refrigerante. El equipo de deteccién de fugas se ajustara a un porcentaje del LFL del refrigerante y se calibrara segun el
refrigerante empleado, confirmando el porcentaje adecuado de gas (25 % como méaximo). Los fluidos de deteccién de fugas son adecuados para su
uso con la mayoria de los refrigerantes, pero debe evitarse el uso de detergentes que contengan cloro, ya que el cloro puede reaccionar con el
refrigerante y corroer las tuberias de cobre. Si se sospecha una fuga, se retiraran o extinguiran todas las llamas vivas. Si se detecta una fuga de
refrigerante que requiera soldadura, se recuperara todo el refrigerante del sistema o se aislara (mediante valvulas de cierre) en una parte del sistema
alejada de la fuga. Después se purgara el sistema con nitrégeno libre de oxigeno (OFN) antes y durante el proceso de soldadura.

15) Retirada y evacuacion
Para entrar en el circuito refrigerante a fin de realizar reparaciones o con cualquier otro propdsito, se utilizaran los procedimientos convencionales. Sin
embargo, es importante seguir las mejores practicas, ya que debe tenerse en cuenta la inflamabilidad. Debe seguirse el siguiente procedimiento:

¢ Retirar el refrigerante.

¢ Purgar el circuito con gas inerte.

¢ Evacuar.

¢ Purgar nuevamente con gas inerte;

¢ Abrir el circuito mediante corte o soldadura.

La carga de refrigerante se recuperara en las bombonas de recuperacion correctas. El sistema se limpiard con OFN para que la unidad sea segura.
Puede que este proceso deba repetirse varias veces.

Para esta tarea no se utilizara aire comprimido ni oxigeno.
Para el purgado, debe romperse el vacio del sistema con OFN y seguir llenandolo hasta que se alcance la presién de trabajo, luego ventilarlo a la
atmosfera y, finalmente, tirar hacia abajo hasta alcanzar el vacio. Este proceso se repetird hasta que no haya refrigerante en el sistema.

Cuando se utilice la carga final de OFN, el sistema se ventilara hasta alcanzar la presién atmosférica para permitir llevar a cabo el trabajo. Esta

operacion es absolutamente vital si se van a realizar operaciones de soldadura en las tuberias.
Asegurese de que la salida de la bomba de vacio no esté cerca de ninguna fuente de ignicién y de que haya ventilacién disponible.

16) Procedimientos de carga
Ademas de los procedimientos de carga convencionales, deben cumplirse los siguientes requisitos:

¢ Asegurese de que no se contaminen diferentes refrigerantes cuando utilice el equipo de carga. Las mangueras o tuberias deberan ser lo mas
cortas posible para minimizar la cantidad de refrigerante que contienen.

¢ Los cilindros se mantendran en posicion vertical.

*  Asegurese de que el sistema de refrigeracion esté conectado a tierra antes de cargarlo con refrigerante.
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* Etiquete el sistema cuando se haya completado la carga (si aun no lo ha hecho).
*  Extreme la precaucion de no sobrecargar el sistema de refrigeracion.

*  Antes de recargar el sistema, se comprobara la presién con OFN. El sistema se sometera a una prueba de deteccion de fugas una vez finalizada
la carga, pero antes de la puesta en marcha. Se realizara una prueba de deteccién de fugas de seguimiento antes de abandonar el lugar.

17) Desmontaje
Antes de llevar a cabo este procedimiento, es fundamental que el técnico esté completamente familiarizado con el equipo y todos sus detalles. Se
recomienda recuperar todos los refrigerantes de forma segura. Antes de llevar a cabo la tarea, se tomara una muestra de aceite y refrigerante.

Por si es necesario realizar un andlisis antes de reutilizar el refrigerante recuperado. Es esencial que haya energia eléctrica disponible antes de iniciar
la tarea.

a) Familiaricese con el equipo y su funcionamiento.

b) Aisle el sistema eléctricamente

c) Antes de intentar el procedimiento, asegurese de que:

*  El equipo de manipulaciéon mecanica esta disponible, si es necesario, para manipular cilindros de refrigerante.
* Se dispone de todos los equipos de proteccion personal y se utilizan correctamente.

*  El proceso de recuperacion esta supervisado en todo momento por una persona competente.

* Los equipos de recuperacion y los cilindros cumplen los estandares apropiados.

d) Si es posible, bombee el sistema de refrigerante.

e) Si no es posible aspirar, prepare un colector para poder extraer el refrigerante de varias partes del sistema.

f) Asegurese de que la bombona esté situada en la bascula antes de llevar a cabo la recuperacion.

g) Ponga en marcha la maquina de recuperacion y opere de acuerdo con las instrucciones del fabricante.

h) No llene demasiado los cilindros. (No mas del 80 % de volumen de carga de liquido).

i) No supere la presién maxima de funcionamiento de la bombona, ni siquiera temporalmente.

j) Cuando las bombonas se hayan llenado correctamente y se haya completado el proceso, asegurese de retirar las bombonas y el equipo sin demora
y de cerrar todas las valvulas de aislamiento del equipo.

k) El refrigerante recuperado no se cargara en otro sistema de refrigeracién a menos que se haya limpiado y comprobado.

18) Etiquetado
El equipo debe llevar una etiqueta que indique que ha sido retirado del servicio y que se le ha vaciado el refrigerante. La etiqueta debera estar fechada
y firmada. Asegurese de que haya etiquetas en el equipo que indiquen que el equipo contiene refrigerante inflamable.

19) Recuperacion

Al retirar el refrigerante de un sistema, ya sea para el mantenimiento o para el desmontaje del sistema, se recomienda seguir las buenas practicas y
retirar el refrigerante de forma segura.

Al transferir refrigerante a los cilindros, asegurese de que solo se utilicen los cilindros de recuperacion de refrigerante adecuados. Asegurese de que
dispone del numero correcto de cilindros para mantener la carga total del sistema. Todos los cilindros que se van a utilizar estan designados para el
refrigerante recuperado y etiquetados para ese refrigerante (es decir, cilindros especiales para la recuperacién del refrigerante). Las bombonas deben
estar equipados con una valvula limitadora de presién y las correspondientes valvulas de cierre en buen estado de funcionamiento.

Las bombonas de recuperacion vacios se evacuan y, si es posible, se enfrian antes de la recuperacion.

El equipo de recuperaciéon debe estar en buen estado de funcionamiento con un conjunto de instrucciones sobre el equipo en cuestién y debe ser
adecuado para la recuperaciéon de refrigerantes inflamables. Ademas, se dispondra de un juego de basculas calibradas y en buen estado de
funcionamiento.

Las mangueras deben estar completas con acoplamientos de desconexién sin fugas y en buenas condiciones. Antes de utilizar el equipo de
recuperacion, compruebe que funciona satisfactoriamente, que se ha mantenido adecuadamente y que todos los componentes eléctricos asociados
estan sellados para evitar la ignicién en caso de que se libere refrigerante. Consulte al fabricante en caso de duda.

El refrigerante recuperado se devolvera al proveedor de refrigerante en la bombona de recuperacién correcta y se preparara la nota de transferencia
de residuos correspondiente. No mezcle refrigerantes en las unidades de recuperacioén ni, especialmente, en las bombonas.

Si se van a retirar los compresores o los aceites para compresores, asegurese de que se hayan evacuado a un nivel aceptable para asegurarse de
que el refrigerante inflamable no permanezca dentro del lubricante. El proceso de evacuacion se llevara a cabo antes de devolver el compresor a los
proveedores. Solo se utilizara calefaccion eléctrica en el cuerpo del compresor para acelerar este proceso. Cuando se vacie aceite de un sistema, se
realizara de forma segura.

20) Transporte, marcado y almacenamiento de unidades

Transporte de equipos que contienen refrigerantes inflamables de conformidad con la normativa nacional.

Marcado de los equipos mediante rétulos de conformidad con la normativa local.

Eliminacién de equipos que utilizan refrigerantes inflamables de conformidad con la normativa nacional.

Almacenamiento de equipos/aparatos.

El almacenamiento del equipo debe realizarse de acuerdo con las instrucciones del fabricante.

Almacenamiento de equipos embalados (no vendidos).

El paquete debe almacenarse de manera que un dafio mecanico al equipo que se encuentra dentro del paquete no provoque una fuga de la carga de
refrigerante.

La cantidad maxima de equipos que se permite almacenar juntos estara determinada por las regulaciones locales.
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TABLA DE REGISTRO DE PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Tabla 11-2
Modelo: Cédigo etiquetado en la unidad:
Nombre y direccion del cliente: Fecha:

1. Comprobar la temperatura del agua enfriada o calentada:
Entrada ( ) Salida ( )

2. Compruebe la temperatura del aire del intercambiador de calor del lado del aire:
Entrada ( ) Salida ( )

3. Compruebe la temperatura de sobrecalentamiento y la temperatura de aspiracion del refrigerante:

Temperatura de aspiracion del refrigerante: ( ) ( ) ( ) ( ) ( )

Temperatura de sobrecalentamiento: ( ) ( ) ( ) ( ) ( )

4. Comprueba la presion:

Presion de descarga: ( ) ( ) ( ) ( ) ( )
Presion de aspiracion:  ( ) ( ) ( ) ( ) ( )
5. Corriente max. de funcionamiento: ( ) ( ) ( ) ( ) ( )
6. ¢ Se ha sometido la unidad a una prueba de fugas de refrigerante? ( )
7. ¢Hay ruido en todos los paneles de la unidad? ( )
8. Compruebe si la conexion de la alimentacion principal es correcta.  ( )

TABLA DE REGISTRO DE FUNCIONAMIENTO RUTINARIO

Tabla 11-3

Modelo: Fecha:

Tiempo meteorolégico: Tiempo de funcionamiento: Puesta en marcha () Apagado ()

Temperatura Bulbo seco °C

exterior Bulbo humedo °C

Temperatura interior °C
Alta presién MPa
Baja presién MPa

Compresor
Tension \Y
Corriente A
Entrada o

Temperatura del aire | (pulbo seco) c

del intercambiador de -

calor del lado del aire | Salida °c
(bulbo seco)

Temperatura del agua | Entrada °C

enfriada o del agua -

calentada Salida C

Corriente de la bomba de agua de

refrigeracion o de la bomba de agua A

caliente

Nota:
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12 MODELOS APLICABLES Y PARAMETROS PRINCIPALES

Tabla 12-1
RHAH RHAH RHAH RHAH RHAH
Modelo RHAH 55HVN8
65HVN8 | 75HVN8 | 100HVN8 | 105HVN8 110HVNS8
Capacidad de refrigeracion kW 193,3 231,5 265,5 350,0 375,0 398,2
Capacidad de calefaccién kW 223,7 263,8 301,0 400,0 428,0 4515
Entrada de refrigeracién estandar kW 61,00 80,45 101,72 123,90 139,60 152,60
Corriente nominal de refrigeraciéon A 2914 267 237,6 194,2 154,4 117,8
Entrada de calefaccion estandar kW 61,60 77,40 94,00 118,70 130,90 141,10
Corriente nominal de calentamiento A 269,9 250,7 227,8 179,8 148,6 118,9
Refrigeracion °C -10~48
Rango de
Calefaccion °C -30~43
temperatura
. ACS ° ~
ambiente (Personalizacion) c -30~43
Altitud m 1900

Suministro eléctrico

380-415 V 3N~50 Hz

Control de operaciones

Control del controlador cableado, puesta en marcha automatica, visualizacion del estado de funcionamiento, alerta de

fallos

Dispositivo de seguridad

Presostato de alta o baja presion, dispositivo antihielo, controlador del caudal de agua, dispositivo de

sobre corriente, dispositivo de secuencia de fases de potencia, etc.

Tipo R32
Refrigerante
Volumen de carga (kg) 23/23 23/23/23
3
Caudal de agua (m*/h) 33,12 39,67 45,50 59,98 64,26 68,24
(refrigeracion)
Resistencia hidraulica suelta (kPa) 25,6 35 47 48,10 51,30 54,30
Caudal de agua (m%h) (calefaccion) 38,92 45,89 52,36 69,58 74,46 78,54
Sistema de tuberias de agua Intercambiador de calor del lado del .
agua Intercambiador de calor de placas
Presién max. (MPa) 1
Presion min. (MPa) 0,15
Diam. de las tubgrias de entrada y DN100 DN100
salida
Intercambiador de calor del lado del Tipo Modelo de bobina de aletas
arre Flujo de aire (m¥h) 25000*4 25000*6
L (mm) 3150 4650
Dimensiones generales A (mm) 2280 2280
H (mm) 2500 2500
Peso neto kg 1880 2780
Peso en la operacion kg 1940 2925
Dimensiones empaquetado (L x AxHenmm) 3250x2280x2500 4750x2280x2500

Nota:

1. Refrigeracion: temperatura de entrada/salida del agua: 12/7 °C; temperatura ambiente exterior: 35 °C DB.

2. Calefaccion: temperatura de entrada/salida del agua: 40/45 °C; temperatura ambiente exterior: 7 °C DB/6 °C WB.

3. Datos de capacidad y eficiencia calculados segun las normas EN 14511, EN 14825.

4. En el caso del modo Refrigeracion, si la temperatura del agua de salida es inferior a 5 °C, se necesita liquido anticongelante.

5. Norma de ensayo del nivel de presién sonora EN12102-1.
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13 INFORMACION SOBRE LOS REQUISITOS

Tabla 13-1

Requisitos de informacion de las enfriadoras de confort
Modelos: RHAH55HVNS
Intercambiador de calor del lado exterior de la .

. X Aire
enfriadora:
Enfriadora con intercambiador de calor del lado
Clase

interior:

Tipo:

Compresion de vapor accionada por compresor

Impulsor del compresor:

Motor eléctrico

Elemento Simbolo | Valor Unidad Elemento Simbolo | Valor Unidad
Eficiencia energética
Capacidad de refrigeracion nominal Prated,c 193 kW estacional de Ns.c 203 %
refrigeracion de espacios
Capacidad de refrigeracion declarada para carga parcial a una temperatura Relacion de eficiencia energética declarada para carga
exterior dada T parcial a una temperatura exterior dada T;
Tj=+35°C Pdc 193,10 kW Tj=+35°C EERq 3,15 -
Tj=+30°C Pdc 142,13 kW Tj=+30°C EERq 4,28 -
Tj=+25°C Pdc 88,92 kW Tj=+25°C EERd 5,53 -
Tj=+20°C Pdc 50,24 kW Tj=+20°C EERd 7,88 -
Coeficiente de degradacion para enfriadoras (*) Cdc 0,90 --
Consumo energético en modos distintos al «<modo activo»
Modo desactivado Pore | 0,277 kw [ Modo de calentador del Pk |0 kW
carter
Modo de desactivacion del termostato Pro 0,432 kW Modo de espera PsB 0,277 kw
Otros elementos
Para enfriadoras de
Control de la capacidad Variable confort aire-agua: flujo - 100000 m3/h
de aire, medido exterior
Nivel de potencia acustica, interior/exterior Lwa --187,9 dB Para enfriadoras de
salmuera-agua/agua:
GCV de | Caudal nominal de _ _ mh
Emisiones de 6xidos de nitrégeno (si procede) NOXx(**) ~  |entrada en| Salmuera o agua,
mg/kWh | intercambiador de calor
del lado exterior
kg CO2
PCG del refrigerante -- 675 eq (100
afos)

Condiciones de clasificacion estandar utilizadas:

Aplicacion a baja temperatura

Datos de contacto

ChongQing Midea-General Refrigeration Equipment Co.,Ltd.
Qiangwei Road, Nan'an, Chongging, R. P.China
R. P. China.

(*) Si el Cqc o esta determinado por la medicion, el coeficiente de degradacién predeterminado de las enfriadoras sera de 0,9.

(**) A partir del 26 de septiembre de 2018.
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Tabla 13-2

Requisitos de informacion de las enfriadoras de confort

Modelos: RHAH65HVNS
Intercambiador de calor del lado exterior de la .

. . Aire a agua
enfriadora:
Enfriadora con intercambiador de calor del lado
. o Clase
interior:
Tipo: Compresion de vapor accionada por compresor
Impulsor del compresor: Motor eléctrico

Elemento Simbolo | Valor | Unidad Elemento Simbolo | Valor Unidad

Eficiencia energética
Capacidad de refrigeracion nominal Prated,c 231 kW estacional de Ns.c 190 %
refrigeracion de espacios

Capacidad de refrigeracion declarada para carga parcial a una temperatura Relacion de eficiencia energética declarada para carga
exterior dada T parcial a una temperatura exterior dada T;

Tj=+35°C Pac 231,41 kW Tj=+35°C EERd 2,84 -
Tj=+30°C Pac 169,98 kW Tj=+30°C EERd 3,97 -
Tj=+25°C Pac 107,44 kW Tj=+25°C EERq 5,35 -
Tj=+20°C Pac 49,55 kW Tj=+20°C EERd 7,06 -
Coeficiente de degradacion para enfriadoras (*) Cdc 0,9 -

Consumo energético en modos distintos al «modo activo»

Modo de calentador del

Modo desactivado Porr 0,277 kW carter

Modo de desactivacion del termostato Pro 0,666 kW Modo de espera PsB 0,277 kW

Otros elementos

Para enfriadoras de
Control de la capacidad Variable confort aire-agua: flujo - 100000 m%h
de aire, medido exterior

Nivel de potencia acustica, interior/exterior Lwa --/90,1 dB Para enfriadoras de
salmuera-agua/agua:
GCV de | Caudal nominal de I
. o . . - entrada || salmuera o agua - - "
Emisiones de 6xidos de nitrégeno (si procede) NOx(**) - gua,
en intercambiador de calor

mg/kWh del lado exterior

kg CO2
PCG del refrigerante -- 675 |eq (100

afos)

Condiciones de clasificacion estandar utilizadas: Aplicacion a baja temperatura

ChongQing Midea-General Refrigeration Equipment Co.,Ltd.
Datos de contacto Qiangwei Road, Nan'an, Chongging, R. P.China
R. P. China.

(*) Si el Cqc o esta determinado por la medicion, el coeficiente de degradacién predeterminado de las enfriadoras sera de 0,9.
(**) A partir del 26 de septiembre de 2018.
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Tabla 13-3

Requisitos de informacion de las enfriadoras de confort

Modelos: RHAH75HVN8
Intercambiador de calor del lado exterior de la .

. X Aire
enfriadora:
Enfriadora con intercambiador de calor del lado
. o Clase
interior:
Tipo: Compresion de vapor accionada por compresor
Impulsor del compresor: Motor eléctrico

Elemento Simbolo | Valor | Unidad Elemento Simbolo | Valor Unidad
Eficiencia energética
Capacidad de refrigeracion nominal Prated,c 265 kW estacional de Ns.c 181 %
refrigeracion de espacios

Capacidad de refrigeraciéon declarada para carga parcial a una temperatura Relacion de eficiencia energética declarada para carga
exterior dada T parcial a una temperatura exterior dada T;

Tj=+35°C Pac 265,31 kW Tj=+35°C EERd 2,58 -
Tj=+30°C Pac 195,93 kW Tj=+30°C EERd 3,73 -
Tj=+25°C Pac 123,36 kW Tj=+25°C EERq 5,16 -
Tj=+20°C Pac 56,39 kW Tj=+20°C EERd 6,81 -
Coeficiente de degradacion para enfriadoras (*) Cdc 0,9 -

Consumo energético en modos distintos al «modo activo»

Modo de calentador del

Modo desactivado Porr 0,277 kW carter

Pck 0 kw

Modo de desactivacion del termostato Pro 0,876 kW Modo de espera PsB 0,277 kW
Otros elementos
Para enfriadoras de

Control de la capacidad Variable confort aire-agua: flujo - 100000 m3/h
de aire, medido exterior

Nivel de potencia acustica, interior/exterior Lwa --/93 dB Para enfriadoras de
salmuera-agua/agua:

GCV de | caudal nominal de

Emisiones de ¢xidos de nitrégeno (si NOX(™) B entrada | saimuera o agua, - - mdh
procede) en intercambiador de calor
mg/kWh | ye| lado exterior
kg CO?
PCG del refrigerante -- 675 eq (100
afos)
Condiciones de clasificacion estandar utilizadas: Aplicacion a baja temperatura

ChongQing Midea-General Refrigeration Equipment Co.,Ltd.
Datos de contacto Qiangwei Road, Nan'an, Chongging, R. P.China
R. P. China.

(*) Si el Cqc o esta determinado por la medicion, el coeficiente de degradacién predeterminado de las enfriadoras sera de 0,9.
(**) A partir del 26 de septiembre de 2018.
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Tabla 13-4

Requisitos de informacion de las enfriadoras de confort

Modelos: RHAH100HVNS8
Intercambiador de calor del lado exterior de la .
. X Aire a agua
enfriadora:
Enfriadora con intercambiador de calor del lado
Clase

interior:

Tipo:

Compresion de vapor accionada por compresor

Impulsor del compresor:

Motor eléctrico

Elemento Simbolo | Valor | Unidad Elemento Simbolo | Valor | Unidad
Eficiencia energética
Capacidad de refrigeracion nominal Prated,c 350 kw estacional de refrigeracién Ns.c 187 %
de espacios
Capacidad de refrigeraciéon declarada para carga parcial a una temperatura Relacion de eficiencia energética declarada para carga
exterior dada T parcial a una temperatura exterior dada T;
Tj=+35°C Pdc 352,82 kw Tj=+35°C EERd 2,79 -
Tj=+30°C Pdc 261,85 kw Tj=+30°C EERq 3,79 -
Tj=+25°C Pdc 165,52 kw Tj=+25°C EERd 5,60 -
Tj=+20°C Pdc 74,66 kw Tj=+20°C EERd 6,68 -
Coeficiente de degradacion para enfriadoras (*) Cdc 0,9 -
Consumo energético en modos distintos al «modo activo»
Modo desactivado Porr | 0381 | kw | Modode calentador del P |0 KW
carter
Modo de desactivacion del termostato Pro 1,746 kW Modo de espera PsB 0,381 kW
Otros elementos
Para enfriadoras de
Control de la capacidad Variable confort aire-agua: flujo de - 150000 | m%h
aire, medido exterior
Nivel de potencia acustica, interior/exterior Lwa --/91,3 dB Para enfriadoras de
salmuera-agua/agua:
GCV de| caudal nominal de 3
entrada - - mh
Emisiones de 6xidos de nitrogeno (si procede) NOx(**) - salmuera o agua,
en intercambiador de calor
mg/kWh || de| lado exterior
kg CO2
PCG del refrigerante - 675 |eq (100
afos)

Condiciones de clasificacion estandar utilizadas:

Aplicacion a baja temperatura

Datos de contacto

ChongQing Midea-General Refrigeration Equipment Co.,Ltd.
Qiangwei Road, Nan'an, Chongging, R. P.China
R. P. China.

(*) Si el Cqc o esta determinado por la medicion, el coeficiente de degradacién predeterminado de las enfriadoras sera de 0,9.

(**) A partir del 26 de septiembre de 2018.
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Tabla 13-10

Requisitos de informacion de las enfriadoras de confort

interior:

Modelos: RHAH105HVN8
Intercambiador de calor del lado exterior de la .
. . Aire a agua
enfriadora:
Enfriadora con intercambiador de calor del lado
Clase

Tipo:

Compresion de vapor accionada por compresor

Impulsor del compresor:

Motor eléctrico

Elemento Simbolo | Valor Unidad Elemento Simbolo | Valor | Unidad
Eficiencia energética
Capacidad de refrigeracion nominal Prated,c 375 kW estacional de Ns.c 181 %
refrigeracion de espacios
Capacidad de refrigeracion declarada para carga parcial a una temperatura Relacion de eficiencia energética declarada para carga
exterior dada T parcial a una temperatura exterior dada T;
Tj=+35°C Pdc 377,10 kW Tj=+35°C EERd 2,65 -
Tj=+30°C Pdc 282,16 kW Tj=+30°C EERd 3,68 -
Tj=+25°C Pdc 177,23 kW Tj=+25°C EERq 5,45 -
Tj=+20°C Pdc 74,61 kW Tj=+20°C EERd 6,51 -
Coeficiente de degradacion para enfriadoras (*) Cdc 0,9 --
Consumo energético en modos distintos al «modo activo»
Modo desactivado Porr | 0,381 kw [ Modo de calentador el Pk |0 KW
carter
Modo de desactivacion del termostato Pro 2,029 kW Modo de espera PSB 0,381 kW
Otros elementos
Para enfriadoras de
Control de la capacidad Variable confort aire-agua: flujo - 150000 | mdh
de aire, medido exterior
Nivel de potencia acustica, interior/exterior Lwa --192,7 dB Para enfriadoras de
salmuera-agua/agua:
GCV de | Caudal nominal de _ ~ mifh
Emisiones de 6xidos de nitrégeno (si procede) NOx(**) —  |entrada en| Salmuera o agua,
mg/kWh | intercambiador de calor
del lado exterior
kg CO2eq
PCG del refrigerante -- 675 (100
afos)

Condiciones de clasificacion estandar utilizadas:

Aplicacion a baja temperatura

Datos de contacto

Qiangwei Road, Nan'an, Chongging, R. P.China

R. P. China.

ChongQing Midea-General Refrigeration Equipment Co.,Ltd.

(**) A partir del 26 de septiembre de 2018.

(*) Si el Cqc o esta determinado por la medicion, el coeficiente de degradacién predeterminado de las enfriadoras sera de 0,9.
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Tabla 13-6

Requisitos de informacion de las enfriadoras de confort

Modelos: RHAH110HVNS8
Intercambiador de calor del lado exterior de la .
. . Aire a agua
enfriadora:
Enfriadora con intercambiador de calor del lado
Clase

interior:

Tipo:

Compresion de vapor accionada por compresor

Impulsor del compresor:

Motor eléctrico

Elemento Simbolo | Valor Unidad Elemento Simbolo | Valor | Unidad
Eficiencia energética
Capacidad de refrigeracion nominal Prated,c 400 kW estacional de Ns.c 177 %
refrigeracion de espacios
Capacidad de refrigeracion declarada para carga parcial a una temperatura Relacion de eficiencia energética declarada para carga
exterior dada T parcial a una temperatura exterior dada T;
Tj=+35°C Pdc 397,27 kW Tj=+35°C EERd 2,58 -
Tj=+30°C Pdc 290,14 kW Tj=+30°C EERd 3,64 -
Tj=+25°C Pdc 187,30 kW Tj=+25°C EERq 5,18 -
Tj=+20°C Pdc 83,70 kW Tj=+20°C EERd 6,67 -
Coeficiente de degradacion para enfriadoras (*) Cdc 0,9 --
Consumo energético en modos distintos al «modo activo»
Modo desactivado Porr | 0,381 kw | Modo de calentador del Pk |0 KW
carter
Modo de desactivacion del termostato Pro 2,114 kW Modo de espera PsB 0,381 kW
Otros elementos
Para enfriadoras de
Control de la capacidad Variable confort aire-agua: flujo - 150000 | mdh
de aire, medido exterior
Nivel de potencia acustica, interior/exterior Lwa --/94,2 dB Para enfriadoras de
salmuera-agua/agua:
GCV de | Caudal nominal de _ _ mh
Emisiones de 6xidos de nitrégeno (si procede) NOx(**) - |entrada en| Salmuera o agua,
mg/kWh | intercambiador de calor
del lado exterior
kg CO2
PCG del refrigerante -- 675 eq (100
afos)

Condiciones de clasificacion estandar utilizadas:

Aplicacion a baja temperatura

Datos de contacto

ChongQing Midea-General Refrigeration Equipment Co.,Ltd.
Qiangwei Road, Nan'an, Chongging, R. P.China
R. P. China.

(*) Si el Cqc o esta determinado por la medicion, el coeficiente de degradacién predeterminado de las enfriadoras sera de 0,9.

(**) A partir del 26 de septiembre de 2018.
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Tabla 13-7

Requisitos de informacién para los calentadores con bomba de calor y los calentadores combinados con bomba de calor

Modelos:

RHAH55HVNS

Bomba de calor aire-agua:

[s1]

Bomba de calor agua-agua: [si/no]
Bomba de calor salmuera-agua: [si/no]
Bomba de calor de baja temperatura: [si/no]
Equipado con un calentador suplementario: [si/no]
Calentador combinado con bomba de calor: [si/no]
En el caso de las bombas de calor de baja temperatura, se declararan los parametros para la aplicaciéon a baja temperatura. En caso
contrario, se declararan los parametros para la aplicacion a temperatura media. Los parametros se declararan para las condiciones
climaticas medias.
Elemento Simbolo | Valor | Unidad Elemento Simbolo | Valor [Unidad
Potencia térmica nominal® a Tdesignh = Prated = KW Eficiencia energética estacional o
-10 (-11)°C Pdesignh | 146 de calefaccion de espacios s 166,4 ’
Coeficiente de rendimiento estacional SCOP -- Co<-ef. de rendimiento en modo SCOPon -
4,24 Activo _
Coef.. gstamonal neto de SCOPwt _
rendimiento .
Tj=-7°C Pdh 125,93 kW Tj=-7°C COPd 3,06 -
Tj=+2°C Pdh 77,72 kW Tj=+2°C COPd 4,17 -
Tj=+7°C Pdh 51,50 kW Tj=+7°C COPd 5,10 -
Tj=+12°C Pdh 23,05 kW Tj=+12°C COPd 5,40 -
T; = temperatura bivalente Pdh 125,93 kW T; = temperatura bivalente COPd 3,06 -
Tj = temperatura limite de funcionamiento Pdh | 14557 | kW T; = temperatura limite de cord | 281 -
funcionamiento ’
Pa_ra borrclbas .de calor alre;agua: Pdh - kW Para bombas de calor aire-agua: COPd B
Tj=-15°C (si TOL < -20 °C) T,=-15 °C (si TOL < -20 °C) -
Temperatura bivalente (maximo +2 °C) Tbiv 7 °C
) ) ) Para HP aire-agua:
Capamdla’d de |n£erva!)o ciclico para Poych _ KW Temperatura limite de TOoL -10 °c
calefaccién a Tj= -7 °C funcionamientomaximo -7 °c)
Coeficiente de degradacion® a Tj= -7 °C Cdh . - —
Temperatura limite de
Capacidad de intervalo ciclico para calefaccion |, W funcionamiento del agua de WTOL - °C
aTj=+2°C cyc - calefaccion
Coeficiente de degradacion® a T; = +2 °C Cdh - Eficier;ccié del intervalo ciclico a COPcyc - -
j=*
Capacidad de intervalo ciclico para -
pacice L7 P Peych kW Capacidad de intervalo ciclico
calefacciéon a Tj= +7 °C - " COPcyc - -
para calefaccion a Tj = +12 °C
Coeficiente de degradacion® a T; = +7 °C Cdh -
Eficiencia del intervalo ciclico a
Capacidad de intervalo ciclico para calefaccion - T =+7°C COPeye - B
P p Pcych kW i=
aTj=+12°C -
Capacidad de intervalo ciclico cop
Coeficiente de degradacion® a Tj= +12 °C Cdh - para calefaccion a Tj= +12 °C ove - -
Consumo energético en modos distintos al «modo activo» Calentador suplementario (debe declararse aunque no esté
Modo desactivado Porr 0,275 kW incluido en la unidad)
Modo de desactivacion del termostato Pro 0,653 | kW Potencia calorifica nominal(3) Psup W
Modo de espera Pss 0,275 | kW Tipo de aporte energético = sup(Tj)
Modo de calentador del carter Pck 0 kw Intercambiador de calor exterior
Otros elementos Para HP aire-agua: Flujo Qaisourcs | 100000 | m¥h
nominal de aire
Control de la capacidad Fijo/variable Variable
Para agua-agua: Caudal 3
. . P ) Quatersource -- m3h
Nivel de potencia acustica, interior Lwa -- dB(A) nominal de agua
. . o . Para salmuera-agua: Caudal 3
Nivel de potencia acustica, exterior Lwa --/87,9 | dB(A) . Qbrinesource - mh
nominal de salmuera

Datos de contacto

Nombre y direccién del fabricante o de su representante autorizado.

(1) En el caso de los calentadores de espacios con bomba de calor y los calentadores combinados con bomba de calor, la

potencia calorifica nominal Prated es igual a la carga de disefio de calefaccién Pdesignh, y la potencia calorifica nominal de un

calentador suplementario Psup es igual a la capacidad suplementaria para calefaccién sup(Tj).

(2) Si el Cdh no esta determinado por la medicion, el coeficiente de degradacién predeterminado es Cdh = 0,9.
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Tabla 13-8

Requisitos de informacion para los calentadores con bomba de calor y los calentadores combinados con bomba de calor

Modelos: RHAHB5HVNS
Bomba de calor aire-agua: [si]
Bomba de calor agua-agua: [si/no]
Bomba de calor salmuera-agua: [si/no]
Bomba de calor de baja temperatura: [si/no]
Equipado con un calentador suplementario: [si/no]
Calentador combinado con bomba de calor: [si/no]
En el caso de las bombas de calor de baja temperatura, se declararan los parametros para la aplicaciéon a baja temperatura. En caso
contrario, se declararan los parametros para la aplicacion a temperatura media. Los parametros se declararan para las condiciones
climaticas medias.
Elemento Simbolo | Valor | Unidad Elemento Simbolo | Valor Uanciid
ia térmi inal® i =
?otenma terr:uca nominal® a Tdesignh Prater 174 KW Eficiencia energética estacional de y
=-10(1)°C Pdesignh calefaccion de espacios Ne 162,4 ’
Coeficiente de rendimiento estacional SCOP | 414 - Coef. de rendimiento en modo SCOP.n .
Activo -
Coef.. gstamonal neto de SCOPwut ~
rendimiento
Tj=-7°C Pdh 149,21 kW T=-7°C COPd 297 B
Tj=+2°C Pdh 90,99 kW T=+2°C COPd 407 N
Tj=+7°C Pdh 60,68 kW T =+7°C COPd 5,07 N
Tj=+12°C Pdh 26,11 kW T=+12°C coPd 512 _
Tj = temperatura bivalente Pdh 149,21 kw T, = temperatura bivalente coPd 297 _
T; = temperatura limite de funcionamiento Pdh 168 01 kW T; = temperatura limite de
- funcionamiento COPd 2,64 B
Para bombas de calor aire-agua: Pdh KW Para bombas d lor ai -
Tj= -15 °C (si TOL < -20 °C) - ara bom as. e calor aire-agua: COPd _
T;=-15"°C (si TOL < -20 °C) -
Temperatura bivalente (maximo +2 °C) Tbiv -7 °C
Capacidad de intervalo ciclico para Para HP alre-e'zgl.lja:
calefaccion Pcych KW Temperatura limite de TOL -10 °C
Tj=-7°C - funcionamientomaximo -7 °c)
Coeficiente de degradacion® a T = -7 °C Cdh - Temperatura limite de
Capacidad de intervalo ciclico para funcionamiento WTOL - °C
calefaccion Pcych kW del agua de calefaccion
aTj=+2°C Eficiencia del intervalo ciclico a T;

— - B COPcyc --
Coeficiente de degradacion® a T = +2 °C Cdh - =+7°C -
Capacidla’d de intervalo ciclico para Capacidad de intervalo ciclico CoPove B
calefaccion Pcych kw para calefaccion a Tj= +12 °C v -
T=+7°C
Coeficiente de degradacion® a Tj= +7 °C Cdh - - ffl)rc;ecngla del intervalo ciclico a T COPcyc - -
Capacidad de intervalo ciclico para - - -
calefaccion Pcych - KW Capacidad de‘ ’|ntervalo cmllfo COPayc ~ ~
aTj=+12°C para calefaccion a Tj= +12 °C
Coeficiente de degradacion® a T; = +12 °C Cdh - - Calentador suplementario (debe declararse aunque no esté

» o . incluido en la unidad)
Consumo energético en modos distintos al «modo activo»
Potencia calorifica nominal(3) Psu
Modo desactivado Pore | 0275 | kw P - KW
Tipo de aporte energético = sup(Tj)
Modo de desactivacion del termostato Pro 0,872 kW
Intercambiador de calor exterior
Modo de espera Pse 0,275 kW
Para HP aire-agua: Flujo nominal
Modo de calentador del carter Pck 0 kW de aire Qairsource 100000 | m¥h
Otros elementos Para agua-agua: Caudal nominal s
Quwatersource - m3h
Control de la capacidad Fijo/variable Variable de agua
Nivel de potencia acustica, interior Lwa - dB(A) Para salmuera-agua: Caudal 3
inal d | Qbrinesource - m3h
Nivel de potencia acustica, exterior Lwa -/90,1 | dB(A) nominat de saimuera

Datos de contacto

Nombre y direccién del fabricante o de su representante autorizado.

(1) En el caso de los calentadores de espacios con bomba de calor y los calentadores combinados con bomba de calor, la
potencia calorifica nominal Prated es igual a la carga de disefio de calefaccién Pdesignh, y la potencia calorifica nominal de un
calentador suplementario Psup es igual a la capacidad suplementaria para calefaccién sup(Tj).

(2) Si el Cdh no esta determinado por la medicion, el coeficiente de degradacién predeterminado es Cdh = 0,9.
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Tabla 13-9

Requisitos de informacion para los calentadores con bomba de calor y los calentadores combinados con bomba de calor

Modelos: RHAH75HVNS
Bomba de calor aire-agua: [si]
Bomba de calor agua-agua: [si/no]
Bomba de calor salmuera-agua: [si/no]
Bomba de calor de baja temperatura: [si/no]
Equipado con un calentador suplementario: [si/no]
Calentador combinado con bomba de calor: [si/no]
En el caso de las bombas de calor de baja temperatura, se declararan los parametros para la aplicaciéon a baja temperatura. En
caso contrario, se declararan los parametros para la aplicacién a temperatura media. Los pardmetros se declararan para las
condiciones climaticas medias.
Elemento Simbolo Valor |Unidad Elemento Simbolo | Valor | Unidad
Potencia térmica nominal® a Tdesignh Prated = KW Eficiencia energética
=-10(-11) °C Pdesignh 200 estacional de calefaccion de Ns 157 %
espacios
Coeficiente de rendimiento estacional SCOP - imi
4,00 Co<-ef. de rendimiento en modo SCOP4, _
Activo .
Coef.. gstamonal neto de SCOPwel _
rendimiento -
Tj=-7°C Pdh 178,42 kW
Tj=-7°C COPd 2,75 -
Tj=+2°C Pdh 106,57 kW
Tj=+2°C COPd 3,93 -
Tj=+7°C Pdh 70,55 kW
Tj=+7°C COPd 5,17 -
Tj=+12°C Pdh 30,36 kW
Tj=+12°C COPd 4,75 -
T; = temperatura bivalente Pdh 178,42 kW
T; = temperatura bivalente COPd 2,75 --
T; = temperatura limite de funcionamiento Pdh 196,46 kW — —
]'CI', -tempe‘ratttjra limite de COPd 251 _
Para bombas de calor aire-agua: uncionamiento
T,= =15 °C (si TOL < =20 °C) Pdh - kw Para bombas de calor aire-
agua: Tj=-15°C (si TOL < COPd --
Temperatura bivalente (maximo +2 °C) Tbiv -7 °C -20 °C) -
Capacidla’d de intervaio ciclico para Pcych _ KW Para HP aire-agua:
calefaccion a Tj= -7 °C Temperatura limite de TOL -10 °C
Coeficiente de degradacién® a T =-7 °C Cdh - - funcionamiento(maximo -7 -c)
Capacidad de intervalo ciclico para Peveh KW Tem-peratu‘ra limite de
calefaccion a Tj = +2 °C Y - funcionamiento WTOL - C
del agua de calefaccion
Coeficiente de degradacion® a T = +2 °C Cdh - - . - T
Eficiencia del intervalo ciclico a
. . s COPcyc --
Capacidad de intervalo ciclico para Tj=+7°C -
" Pcych - kW
calefacciéon a Tj= +7 °C K K T
Capacidad de intervalo ciclico COPGye _
Coeficiente de degradacion® a T; = +7 °C Cdh _ - para calefaccion a T; = +12 °C v -
i i icli Eficiencia del intervalo ciclico a
Capamdla’d de intervalo ciclico para Pcych KW nelendt COPcyc _
calefaccion a Tj= +12 °C - Tj=+7°C -
Coeficiente de degradacion® a T = +12 °C Cdh - - Capacidad de intervalo ciclico COPcyc -
para calefaccion a Tj = +12 °C -
Consumo energético en modos distintos al «<modo activo»
Calentador suplementario (debe declararse aunque no
Modo desactivado Porr 0,275 kW esté incluido en la unidad)
Modo de desactivacion del termostato Pro 1,303 kw Potencia calorifica nominal(3) Psup
) - kW
Modo de espera Pss 0275 kW Tipo de aporte energético = sup(Tj)
Modo de calentador del carter Pck 0 kW T My Wy ———
Otros elementos e . f
Paral Hll:’dalre.agua. Flujo Quirsource 100000 | m%h
Control de la capacidad Fijo/variable Variable nominal de aire
Nivel de potencia acustica, interior Lwa - dB(A) Para agua-agua: Caudal Quatersource - m¥h
nominal de agua
Nivel de potencia acUstica, exterior Lwa /93 | dB(A) Para salmuera-agua: Caudal | . m3h
nominal de salmuera rinesouree

Datos de contacto

Nombre y direccién del fabricante o de su representante autorizado.

(1) En el caso de los calentadores de espacios con bomba de calor y los calentadores combinados con bomba de calor, la
potencia calorifica nominal Prated es igual a la carga de disefio para calefacciéon Pdesignh, y la potencia calorifica nominal
de un calentador suplementario Psup es igual a la capacidad suplementaria para calefaccién sup(Tj).

(2) Si el Cdh no esta determinado por la medicion, el coeficiente de degradacién predeterminado es Cdh = 0,9.
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Tabla 13-10

Requisitos de informacion para los calentadores con bomba de calor y los calentadores combinados con bomba de calor

Modelos: RHAH100HVN8

Bomba de calor aire-agua: [si]
Bomba de calor agua-agua: [si/no]
Bomba de calor salmuera-agua: [si/no]
Bomba de calor de baja temperatura: [si/no]
Equipado con un calentador suplementario: [si/no]
Calentador combinado con bomba de calor: [si/no]

En el caso de las bombas de calor de baja temperatura, se declararan los parametros para la aplicaciéon a baja temperatura. En caso
contrario, se declararan los parametros para la aplicacion a temperatura media. Los parametros se declararan para las condiciones

climaticas medias.

Elemento Simbolo| Valor Unidad Elemento Simbolo Valor Unidad
Potencia térmica nominal® a Tdesignh Prated = KW Eficiencia energética
=-10(-11)°C Pdesignh 272 estacional de calefaccion de nNs 157,9 %
espacios
Coeficiente de rendimiento estacional SCOP - Coef. de rendimiento en
4,02 . SCOPon -
> modo Activo .
Coef.. gstamonal neto de SCOP, B
rendimiento -
Tj=-7°C Pdh 242,72 kW
T)=+2°C Pdh | 147,78 | kW hi=-7"C copd | 280 -
T)=+7°C Pah | 9608 | kw Ti=+2"C COPd | 383 -
Tj=+12°C Pdh | 43,92 kW Ti=+7r"c COPd | 529 -
T; = temperatura bivalente Pdh 272,72 kW Ti=+12°C COPd 5,34 -
T; = temperatura limite de funcionamiento Pdh 276,29 kW Tj = temperatura bivalente COPd 2,80 -
) T; = temperatura limite de COPd _
Para bombas de calor aire-agua: Pdh KW funcionamiento 2,54
Tj=-15°C (si TOL < -20 °C) B Para bombas de calor aire-
Temperatura bivalente (méximo +2 °C) Tbiv 7 °C agua: Tj=-15°C (si TOL < COPd - -
-20 °C)
Capacidla’d de intervalo ciclico para Peych ~ KW Para HP aire-agua:
calefaccion a Tj = -7 °C Temperatura limite de TOL 10 °C
Coeficiente de degradacion® a T =-7 °C Cdh - - funcionamientoméximo -7 -c)
. . N Temperatura limite de
Capamdla’d de |n£erva!)o ciclico para Pcych kW funcionamiento del agua de WTOL - °C
calefaccién a Tj= +2 °C - .,
calefaccion
ici ion®) = ° -
Coeficiente de degradacion® a T = +2 °C Cdh . Eficiencia del intervalo cop
Capacidad de intervalo ciclico para ciclicoa Tj= +7 °C cyc . -
calefaccion Pcych kW
Tj=+7°C - Capacidad de intervalo
Coeficiente de degradaciéon® a Tj= +7 °C Cdh - ciclico para calefaccion a Ty = | COPcyc - -
— +12°C
Capacidad de intervalo ciclico para L .
calefaccién a T; = +12 °C Pcych _ kW Eflqenma diel |nt?rvalo COPeyc _
ciclicoa Tj=+7 °C -
Coeficiente de degradacion® a Tj= +12 °C Cdh _ - Capacidad de intervalo
Consumo energético en modos distintos al xmodo activo» ciclico para calefaccion a Tj= | COPcyc - -
+12°C
Modo d tivad P 0,381 kW
0do desactivado OFF ’ Calentador suplementario (debe declararse aunque no esté
Modo de desactivacion del termostato Pro 1,566 kW incluido en la unidad)
Potencia calorifica
Modo de espera Pss 0,381 kW nominal(3) Psup _ W
Modo de calentador del carter Pck 0 kw Tipo de aporte energético = sup(Tj)
Otros elementos
Control de la capacidad Fijo/variable Variable s;r;nl:da;rzi-?egua: Flujo Quireouree 150000 | m¥h
Nivel de potencia acustica, interior Lwa - dB(A)
Para agua-agua: Caudal 3
nominal de agua Quwatersource - m3h
Nivel de potencia acustica, exterior Lwa -/91,3 | dB(A) Para salmuera-agua: Caudal .
. Qbrinesource - m3h
nominal de salmuera

Datos de contacto

Nombre y direccién del fabricante o de su representante autorizado.

(1) En el caso de los calentadores de espacios con bomba de calor y los calentadores combinados con bomba de calor, la
potencia calorifica nominal Prated es igual a la carga de disefio para calefaccién Pdesignh, y la potencia calorifica nominal de
un calentador suplementario Psup es igual a la capacidad suplementaria para calefacciéon sup(Tj).

(2) Si el Cdh no esta determinado por la medicion, el coeficiente de degradacién predeterminado es Cdh = 0,9.
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Tabla 13-11

Requisitos de informacion para los calentadores con bomba de calor y los calentadores combinados con bomba de calor

Modelos: RHAH105HVN8
Bomba de calor aire-agua: [si]
Bomba de calor agua-agua: [si/no]
Bomba de calor salmuera-agua: [si/no]
Bomba de calor de baja temperatura: [si/no]
Equipado con un calentador suplementario: [si/no]
Calentador combinado con bomba de calor: [si/no]
En el caso de las bombas de calor de baja temperatura, se declararan los parametros para la aplicaciéon a baja temperatura. En
caso contrario, se declararan los parametros para la aplicacion a temperatura media. Los pardmetros se declararan para las
condiciones climaticas medias.
Elemento Simbolo Valor | Unidad Elemento Simbolo | Valor |Unidad
Potencia térmica nominal® a Tdesignh Prated = KW Eficiencia energética estacional %
=-10(-11)°C Pdesignh 285 de calefaccion de espacios e 155,4 °
Coeficiente de rendimiento estacional SCOP - Co<-ef. de rendimiento en modo SCOPon -
3,96 Activo -
Coef.. gstamonal neto de SCOPuet _
rendimiento -
Tj=-7°C Pdh 246,94 | kW Tj=-7°C COPd 2,78 -
Tj=+2°C Pdh 156,00 | kW Tj=+2°C COPd 3,72 -
Tj=+7°C Pdh 100,64 | kW Tj=+7°C COPd 5,27 -
Tj=+12°C Pdh 45,47 kw Tj=+12°C COPd 5,41 -
T; = temperatura bivalente Pdh 246,94 | kW Tj = temperatura bivalente COPd 2,78 -
T; = temperatura limite de funcionamiento Pdh 276,32-| kW Tj = temperatura |imite de COPd -
funcionamiento 2,54
Para bombas de calor aire-agua: Pdh N KW Para bombas de calor aire-
Tj=-15°C (si TOL < -20 °C) agua: Tj=-15°C (si TOL < COPd _ -
Temperatura bivalente (maximo +2 °C) Tbiv -7 °C ~20°C)
Capacidad de intervalo ciclico para Para HP aire-e'zgl.lja:
» _ 7o Pcych - kw Temperatura limite de TOoL ) °C
calefaccion a Tj=-7 °C ! . 10
funcionamientomaximo -7 °c)
Coeficiente de degradacion® a T = -7 °C Cdh - -
Temperatura limite de
Capacidad de intervalo ciclico para funcionamiento del agua de WTOL - °C
. S o Pcych - kW
calefaccién a Tj= +2 °C calefaccion
Coeficiente de degradacion® a T = +2 °C Cdh - - Eficiencia del intervalo
L _ o COPcyc -
ciclicoa Tj=+7 °C -
Capacidad de intervalo ciclico para
o o Pcych kw . . .
calefaccion a Tj= +7 °C cye - Capacidad de intervalo ciclico COPeyc -
lefaccion a Tj=+12 °C -
Coeficiente de degradacion® a T; = +7 °C Cdh - - para caletaccion @ i
. . N Eficiencia del intervalo ciclico
Capacidad de intervalo ciclico para Peveh aT =+7°C COPcyc ~ -
calefaccion a Tj= +12 °C Y - kW
Coeficiente de d dacion®@a T = +12 °C cdh Capacidad de intervalo ciclico COPeve ~
oeticiente de degradacion™a ;= - - para calefaccion a Tj = +12 °C y -
Consumo energético en modos distintos al «<modo activo» Calentador suplementario (debe declararse aungue no esté
Modo desactivado Porr 0,381 kw incluido en la unidad)
Modo de desactivacién del termostato Pro 1,686 kW Potencia calorifica nominal(3) | pgyp W
Modo de espera Pss 0,381 kw Tipo de aporte energético = sup(Tj)
Modo de calentador del carter Pck 0 kW Intercambiador de calor exterior
Otros elementos Para HP aire-agua: Flujo Quirsource 150000 | mdh
nominal de aire
Control de la capacidad Fijo/variable Variable
Para agua-agua: Caudal Q 3h
Nivel de potencia acustica, interior Lwa -- dB(A) nominal de agua watersource | = m
Nivel de potencia acustica, exterior Lwa -/92,7 | dB(A) Para salmuera-agua: Caudal Qbrinesource | — m3h
nominal de salmuera

Datos de contacto

Nombre y direccién del fabricante o de su representante autorizado.

(1) En el caso de los calentadores de espacios con bomba de calor y los calentadores combinados con bomba de calor, la
potencia calorifica nominal Prated es igual a la carga de disefio para calefaccién Pdesignh, y la potencia calorifica nominal de
un calentador suplementario Psup es igual a la capacidad suplementaria para calefacciéon sup(Tj).

(2) Si el Cdh no esta determinado por la medicion, el coeficiente de degradacién predeterminado es Cdh = 0,9.
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Tabla 13-12

Requisitos de informacién para los calentadores con bomba de calor y los calentadores combinados con bomba de calor

Modelos:

RHAH110HVN8

Bomba de calor aire-agua:

[s1]

Bomba de calor agua-agua: [si/no]
Bomba de calor salmuera-agua: [si/no]
Bomba de calor de baja temperatura: [si/no]
Equipado con un calentador suplementario: [si/no]
Calentador combinado con bomba de calor: [si/no]
En el caso de las bombas de calor de baja temperatura, se declararan los parametros para la aplicaciéon a baja temperatura. En
caso contrario, se declararan los parametros para la aplicacion a temperatura media. Los parametros se declararan para las
condiciones climaticas medias.
Elemento Simbolo | Valor | Unidad Elemento Simbolo | Valor Unidad
Potencia térmica nominal® a Tdesignh = Prated = KW Eficiencia energética
-10 (-11) °C Pdesignh 300 estacional de calefaccion de Ns %
espacios 153,9
Coeficiente de rendimiento estacional SCOP -- imi
3.02 Coef. de r.end|m|ento en SCOP., _
modo Activo .
Coef.. gstamonal neto de SCOPwt _
rendimiento -
Tj=-7°C Pdh 261,51 kW
Tj=-7°C COPd 2,67 -
Tj=+2°C Pdh 148,55 | kW
Tj=+2°C COPd 3,74 -
Tj=+7°C Pdh 108,69 | kW
Tj=+7°C COPd 5,23 -
Tj=+12°C Pdh 45,88 kW
Tj=+12°C COPd 5,21 -
T; = temperatura bivalente Pdh 261,51 kW
T; = temperatura bivalente COPd 2,67 -
T; = temperatura limite de funcionamiento Pdh 291,27 kw T, = temperatura limite de copd 550 ~
Para bombas de calor aire-agua: funcionamiento ’
T,= =15 °C (si TOL < =20 °C) Pdh - kW Para bombas de calor aire-
agua: Tj=-15°C (si TOL < COPd - -
Temperatura bivalente (maximo +2 °C) Tbiv 7 °C -20 °C)
Capacidad de intervalo ciclico para calefaccion Pevch KW Para HP aire-e'zgl.lja:
T =-7°C cyc - Temperatura limite de o
) ) . TOL 10 C
funcionamientomaximo -
Coeficiente de degradacion®a T =-7 °C Cdh _ - 70
Capacidad de intervalo ciclico para calefaccion Pevch KW Temperatura limite de
aT,=+2°C cye - funcionamiento del agua de WTOL - °C
calefaccion
Coeficiente de degradacion® a T = +2 °C Cdh . -
- - — — Eficiencia del intervalo COPcve N
?apac;ld%d de intervalo ciclico para calefaccion Pcych KW ciclicoa Tj=+7 °C Yy -
(=470 -
. @ . Capacidad de intervalo
Coeficiente de degradacion® a T;= +7 °C Cdh - - ciclico para calefaccién a T; = | COPcyc ~ _
. . P ‘o +12 °C
Cape_)mdadode intervalo ciclico para calefaccion Pcych KW
aTj=+12°C N .
-- Eficiencia del intervalo
ciclicoa Tj = +7 °C COPeye | -
Coeficiente de degradacion® a T;= +12 °C Cdh _ - !
Consumo energético en modos distintos al «modo activo» C’a[.)amdad de |ntewé!o
ciclico para calefaccion a Tj= | COPcyc ~ -
Modo desactivado Porr 0,381 kW +12 °C
Modo de desactivacion del termostato Pro 1,853 KW Calentador suplementario (debe declararse aunque no esté
incluido en la unidad)
Modo de espera Pss 0,381 kw
Potencia calorifica nominal(3) |pg,
Modo de calentador del carter Pck 0 kW p - kW
Tipo de aporte energético = sup(Tj)
Otros elementos
Control de la capacidad Fijo/variable Variable Para HP ai Flui
ara aire-agua: Flujo ) 3
Nivel de potencia acustica, interior Lwa - dB(A) nominal de aire Qairsource 150000 m*h
P - : Caudal
ara agua agua auda Qwalersource - mS/h
nominal de agua
Nivel de potencia acustica, exterior Lwa --/94,2 | dB(A)
Para salmuera-agua: Caudal 3
Qbrinesource - m3/h

nominal de salmuera

Datos de contacto

Nombre y direccién del fabricante o de su representante autorizado.

(1) En el caso de los calentadores de espacios con bomba de calor y los calentadores combinados con bomba de calor, la
potencia calorifica nominal Prated es igual a la carga de disefio para calefacciéon Pdesignh, y la potencia calorifica nominal
de un calentador suplementario Psup es igual a la capacidad suplementaria para calefaccién sup(Tj).

(2) Si el Cdh no esta determinado por la medicion, el coeficiente de degradacién predeterminado es Cdh = 0,9.
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